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PLASTIC RECYCLING MACHINES

RECYCLING

TECHNOLOGIES

1982 yilindan bu yana faaliyet gosteren Ustiin is Makina, plastik geri doniistim sektériine ozel, yiiksek
kaliteli ve uzun émurli makineler treten kokli bir Ureticidir.

Tasarim, Uretim ve test stireglerinin timand, 20.000 m2 kapali alana sahip tesisimizde kendi blinyemizde
yuritlyor; kaliteyi her adimda kontrol ederek, is ortaklarimiza guvenilir ve stirdiirGlebilir géziimler sunuyoruz.
CNC destekli tezgah parkurumuz ve robot kaynak istasyonlarimiz, yiiksek hassasiyetli ve tutarl tretim
suregleri saglamaktadir.

Glcll Ar-Ge altyapimiz sayesinde, farkl geri dontisiim ihtiyaglarina yonelik 6zellestirilebilir sistemler
gelistiriyor, Uretim siireclerine verim kazandiryoruz.

Uriin yelpazemizde; pargalayicilar (shredder makineleri), kiricilar, yikama hatlari, yiiksek verimli turbo
yikama sistemleri, kurutma Uniteleri, ekstruzyon sistemleri, otomatik lazer filtreler ve kesme sistemleri yer
almakta olup, tim makineler firmamiz tarafindan tretiimekte ve sevkiyat 6ncesinde kendi tesisimizde tam

kapasiteyle test ediimekte, performans dogrulamalari yapiimaktadir.

Yalnizca makine tedarigiyle sinirli kalmayip; mihendislik, yerlesim planlamasi, devreye alma ve egitim
sureglerini de kapsayan anahtar teslim geri ddntisiim tesisleri kurarak musterilerimize ugtan uca ¢dziimler

sunuyoruz.

Bugiin, 40'tan fazla Ulkeye ihracat gergeklestirerek, global dlcekte tercih edilen bir Uretici olmanin gururunu

yaslyoruz.



c& GRANUL EXTRUZYON SISTEMLERI

CRT YOGUNLASTIRICILI EKSTRUDER 5-15
GRANUL EXTRUDER ( YAN BESLEMELI) 16
GRANUL KESME MAKINALARI 17-13
PLASTIK ERiYiK FILTRASYON SiSTEMLERI 19-20
{73\ , . .
(4 POLYFIL® OTOMATIK LAZER FILTRE 21-28

)
L.

—>&— PLASTIK KIRMA PARCALAMA SiSTEMLERI

~,
.

TEK ROTOR SHREDDER 29-48
CIFT ROTOR SHREDDER 49-54
PLASTIK KIRMA MAKINALARI 55-56

TURBO YIKAMA VE TURBO KURUTMA SANTRIFUJLERI 59-60

FiLM KURUTMA MAKiINALARI 61-62
YIKAMA SANTRiFUJLERI 63-64
FiLM SIKMA MAKINALARI 65-66
YUZDURME - BATIRMA KAZANLARI 67-68
YARDIMCI EKiPMANLAR 69-70

> PLASTIK GERI DONUSUM HATLARI

PLASTIK GRANUL HATLARI 73-74

SERT VE FiLM PLASTIKLER GERi DONUSUM YIKAMA HATLARI  75-76

SERT VE FiLM PLASTIK GERi DONUSUM HATLARI 77-78

PET YIKAMA HATLARI 79-80

i B




BEXMAC @ USTUNIS

MANAKiINAN

~ A f4\

BB E

l\l\

dAY e

GRANUL
EXTRUZYON
.@ SISTEMLERI

e

o eling ems
@Mx& # ‘

www.ustunismakina.com.tr
www.bexmac.com




Y @ A

CRT® YOGUNLASTIRICILI EXTRUDER NENE

PE-LD PE-HD

CRT® Yogunlastiricili Extruder, temiz endistriyel atiklar veya yikama hatlarindan gelen
yikanmis plastiklerin tek asamada yiksek verimle granll héaline getirilmesi icin tasarlanmis,
kullanici dostu ve tamamen otomatik bir Uretim sistemidir. Entegre yogunlastirici teknolojisi
sayesinde film formundaki endistriyel atiklar herhangi bir 6n isleme ihtiyag duymadan kesintisiz
olarak granile dénidsturalir. Ayrica yikama hatlarindan ¢ikan ve %5’e kadar nem oranina sahip
film veya ¢capak formundaki malzemeler de tek asamada otomatik olarak islenebilir.

N N\
&E

Sistemde kullanilan gevresel 1s1 kontrol teknolojisi, farkli MFI degerlerine sahip polimerlerin
kisa slrede ideal proses sicakliina ulasmasini saglayarak extruder besleme kapasitesini
artirir ve operasyon verimliligini 6nemli élglide ylUkseltir.

CRT®, kompakt tasarimi, optimize edilmis proses mimarisi ve tam otomatik ¢alisma yapisiyla
hem iscilik ihtiyacini azaltir hem de ylksek enerji verimliligi sunar. Sistemin merkezinde yer
alan gelismis akilli PLC kontrol Unitesi, operatdre Ust diizey kullanim kolayligi saglar.

» Tek tusla ¢alisma fonksiyonu, hattin hizli, glivenli ve sorunsuz bir sekilde devreye alinmasina
olanak tanir.

» Gelismis regetelendirme sistemi, islenecek malzemenin 6zelliklerine gére belirlenen proses
parametrelerinin kaydedilip tek dokunusla uygulanmasini mimkin kilar. Malzeme degisikligi
yapildiginda dogru regete secildiginde tim parametreler saniyeler icinde otomatik olarak
optimize edilir; bdylece proses kararliligi artirilir ve operatér bagimliligr minimuma indirilir.

CRT®, modern dokunmatik ekran arayizl, akilli otomasyon kabiliyeti ve ylksek stabilitesiyle
kullaniciya kesintisiz, glvenilir ve Ustlin bir Gretim deneyimi sunar.

Yogunlastirma

Homojenlestirm
TR lomojenlestirme

Avantajlari / One Cikan Ozellikler

_CRTA
YOGUNLASTIRICILI

EXTRUDER

*Tim o6n islemleri tek Unitede toplar: CRT-A, yogunlastirma, homojenlestirme, plastiklestirme, gaz alma ve son kurutma islemlerini
kendi i¢cinde gergeklestirerek sade ve verimli bir Gretim slrreci sunar.

*Modiiler yapi ile esnek kullanim: CRT-A sistemi, yalnizca ekstruder nitesinin degismesi gereken durumlarda bile mevcut hatlara
kolayca entegre edilebilir. Filtrasyon ve granilleme islemleri icin ayri makinelerle birlikte calisacak sekilde tasarlanmistir. Bu sayede
hem yeni kurulumlarda hem de hat modernizasyonlarinda ylksek uyumluluk ve esneklik sunar.

*Genis malzeme uyumlulugu: PE-LD, PE-HD, PP, PS ve ABS gibi farkli plastik tirlerini isleyebilir; film ve capak formundaki atiklarla
sorunsuz sekilde galisir.

*Enerji verimli islem: Sireg¢ icinde olusan isinin geri kazanimi sayesinde disik enerji tiketimiyle ylksek performans saglar.

*Yeni ve mevcut hatlara kolay entegrasyon: Hem sifirdan kurulan sistemlere hem de mevcut hatlarin revizyonuna kolayca adapte
edilebilir. Bu ézelligiyle yatirim maliyetlerini optimize eder.

*Kullanici dostu ve akilli otomasyon: CRT-A Serisi, gelismis PLC kontrol sistemine ve dokunmatik araylize sahiptir. Farkli malzemeler
icin dnceden tanimlanmis parametreler regete hafizasinda saklanabilir; bdylece her Urlin igin dogru ayarlar tek dokunusla yeniden
yuklenebilir. Uzaktan erigsim 6zelligi sayesinde sistem performansi takip edilebilir, gerektiginde midahaleler uzaktan saglanabilir. Bu
yap! hem operatdr hatalarini azaltir hem de Gretim strecini hizlandirir.

Plastiklestirme

Filitrasyon

Son Kurutma Gaz Alma
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Sistem Sireci

A)Besleme Unitesi:Slreg¢, plastik malzemenin konveydr Ulzerinden tam otomatik
besleme otomasyonu sayesinde sisteme kesintisiz, dengeli ve dogru sekilde
aktarilmasini saglayarak baslar. B)Yogunlastirma Unitesi: Bu asamada malzeme,
agromel iginde on-igleme tabi tutularak istenilen yodunluk ve homojenlige getirilir ve
yogunlastirilan malzeme extruderin vida kovanina stabil ve slrekli bir sekilde besleme
yapar. C)Extruder Unitesi(Vida Kovan):Extruder Unitesinde vida kovanina beslenen
malzeme, kontrolli sicaklik bdlgeleri boyunca islenerek eriyik hale getirilir ve akisi stabil,
homojen ve sirekli olacak sekilde bir sonraki asamaya yoénlendirilir. D) Gaz Alma
Unitesi:Gaz alma unitesinde eriyik, igerdigi nemi, ugucu bilesenleri ve baskil
Urinlerdeki mirekkep buhari gibi istenmeyen gazlari etkin sekilde kaybederek daha
temiz, stabil ve kaliteli bir akis halinde filtrasyon asamasina yonlendirilir.E)Filitrasyon
tinitesi:Filtrasyon Unitesinde eriyik, icerisinde bulunabilecek yabanci partikillerden, lif
kalintilarindan ve erimeyen kirleticilerden arindirilarak daha temiz, homojen ve_yiksek
kaliteli bir akis halinde granil kesme asamasina ydnlendirilir. F)Granil Kesme Unitesi:
Granidl kesme Unitesinde filtrasyonu tamamlanan eriyik, uygun kesme teknolojisiyle
granidl formuna dénlstartlir ve Unitede gerceklestirilen otomatik ayirma ve kurutma
islemlerinin ardindan graniller dogrudan Big-Bag dolum istasyonuna aktarilir.

*Filtrasyon (E) ve granil kesme (F) Gniteleri birbirinden bagimsizdir ve istenilen kombinasyonda kullanilabilir.

BEBE

PE-LD PE-HD PP

@ USTUNIS
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masnanans

Yogunlastirma Homojenlestirme Plastiklestirme Gaz Alma Son Kurutma Filitrasyon Taneleme

Yogunlastirma—Dusik yogunluklu plastikleri 6n sikistirarak ekstruderin daha verimli ¢alismasini
destekler.Homojenlestirme—~Malzemenin daha tutarli bir eriyik kalitesi sunmasi ig¢in karisimi
dengeler.Plastiklestirme—On isleme tabi tutulan malzeme daha hizli ve enerji tasarruflu bir sekilde
plastiklestirilir.Gaz Alma—Plastiklesme sirasinda olusan gazlari uzaklastirarak nihai Grin kalitesini
artirir.Son Kurutma— Malzemedeki fazla nemi uzaklastirarak istikrarli ve verimli bir ekstrlizyon sireci
saglar.Filitrasyon—Eriyik icerisindeki yabanci pargaciklari ve kirleticileri ayristirarak, nihai grantlin
safligini, homojenligini ve genel Urin kalitesini artirir. Taneleme—Eriyik plastigin kontrolli bicimde
kesilerek granil formuna dondstirdlmesini saglar, béylece homojen boyutlu, akiskanlhgi yliksek ve
dogrudan yeniden islenmeye uygun graniller elde edilir.genel Grin kalitesini artirir.

l"
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Kovan Sogutma Sistemi

Extruderlerde kovan sogutma sistemi, polimer isleme kalitesini ve elde edilen graniliin nihai performansini belirleyen en é6nemli
unsurlardan biridir. Ustiinis Makina olarak extruder kovanlarimizda yag sogutma teknolojisi kullaniyoruz. Kovanin dis yiizeyine
acilmis 6zel sogutma kanallarina yerlestirilen yiksek i1s1 iletkenligine sahip bakir borular, 1sinin olustugu bélgeden hizli ve etkili
bir sekilde uzaklastiriimasini saglar. Yag devresi ile birlesen bu yapi, kovan boyunca son derece kararli, homojen ve hassas bir
sicaklik kontroll olusturur.

Geri donusum ekstriderlerinde bu sicaklik kararliligi, yalnizca proses stabilitesi igin degil, ayni zamanda polimerin kimyasal
yapisini ve goérsel bitinligund korumasi icin kritik 6neme sahiptir. Geri dénustirtlmuis polimerler; degisken MFI degerleri,
heterojen yapilar ve farkli kontaminasyon seviyeleri nedeniyle isiya kargi oldukca hassastir. Kovan sicakligi yeterince kontrol
edilmediginde polimerin belirli bdlgelerde asiri 1sinmasi kolaylasir ve bu durum zincir yapisinda bozulmaya, termal
degradasyona, sararmaya ve hatta lokal yanmalara neden olabilir. Bu tlr bir bozulma yalnizca eriyik kalitesini degil, Uretilen
granilin ticari degerini de ciddi sekilde dusurir.

Yag sogutma sistemi, kovan boyunca tamamen stabil bir sicaklik profili saglayarak polimerin hi¢bir noktada asiri 1siya maruz
kalmasini engeller. Boylece termal bozunma gerceklesmez, eriyik daha homojen bir yapida ilerler ve renk stabilitesi korunur. Bu
etki 6zellikle seffaf LDPE, LLDPE, PP veya benzeri polimerlerin geri déntusimiinde kritik bir rol oynar; ¢linklii bu malzemeler en
ufak sicaklik dengesizliginde dahi hizli bicimde sararabilir, yanik izleri olusturabilir veya berrakhgini kaybedebilir. Dogru
ybnetilmis kovan sogutmasi sayesinde seffaf malzemeler proses sonrasi dahi parlakliklarini, seffafliklarini ve dogal renklerini
korur; bu da granilin ilk hammadde kalitesine en yakin formda elde edilmesini saglar.

Stabil sicaklik yonetimi, eriyigin filtrasyon ve pelletizer Unitelerine kararli viskozitede, homojen ve islenmeye en uygun formda
ulagmasini saglar. Bu da granillerin daha dizgln kesilmesine, yizeylerinin daha puriizsiiz olmasina ve nihai uygulamalarda
daha yiiksek performans gdstermesine olanak tanir. Ustiinis Makina’nin yad sogutmali kovan sistemi, geri dénisim
proseslerinde yanmamis, sararmamis, degrade olmamis ve yiksek kalite standartlarinda granil Gretimini mimkidn kilan en
dnemli unsurlardan biri olarak éne ¢ikar.
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Kullanim Alanlari ve Uyumlu Malzemeler

GCRT-A serisi, PE-LD, PE-HD, PP, PS ve ABS gibi termoplastik malzemelerin film ve ¢apak formundaki atiklarini yiksek verimlilikle isler. Sistem,
farkl kaynaklardan gelen plastik atiklari hem homojenlestirir hem de granil dretimine uygun hale getirir. Asagida, sistemle islenebilen baslica
malzeme tlrleri ve dzellikleri detayli olarak agiklanmistir:

Stre¢ Film:

PE-LD bazli geffaf veya hafif renkli stre¢ film atiklari, CRT-A sistemine dogrudan beslenebilir. Hafif ve esnek yapili bu malzemeler,
yogunlastiric1 Unitede sikistirllarak kontrollli bir sekilde vida sistemine aktarihr. Temiz ve kuru film kullanimi, elde edilen granll kalitesini
dogrudan olumlu etkiler.

Baskili Ambalaj Filmleri:

Baskili, ¢ok katmanli veya lamineli ambalaj filmleri gibi daha karmasik yapidaki atiklar, sistemde sabit bir akisla eritilir. igerigindeki mirekkep
ve ¢ok katmanli polimer yapi, otomatik filtreleme Unitesi sayesinde ayristirilir. Bu sayede kararli ve granil dretimine uygun bir eriyik elde edilir.
Tarim Filmi / Sera Naylonu:

Toprak, nem ve kir i¢eren film rulolari, én yikama sonrasi CRT-A’ya beslenebilir. Yodunlastirici Unite, bu hacimli yapiy! kontrol altina alarak
ekstrudere dengeli bir besleme saglar. Bu tip malzemelerde filtreleme agsamasi kritik dneme sahiptir.

Kopiik (EPS, XPS):

Hafif ve kirilgan yapili képukler, dodrudan vida sistemine verildiginde akis dengesini bozabilir. CRT-A’'nin yogunlastirici Unitesi, bu tir
malzemeleri dnce sikistirarak erimeye hazir hale getirir. Bdylece stabil bir eriyik akisi elde edilir ve yiksek kaliteli granll Gretimi mimkin olur.
Yikanmig Plastik Capaklar:

Enjeksiyon, sisirme veya termoform Uretiminden ¢ikan PE-HD, PP ve PS bazl sert plastik ¢capaklar CRT-A sistemine uygun sekilde beslenebilir.
DisUk nemli bu malzemeler, dogrudan ekstruderde plastiklestirilerek granul tretimi igin ideal formda hazirlanir.

ABS ve PS Enjeksiyon Atiklari:

Elektronik parg¢a, oyuncak ve c¢esitli plastik kasa atiklar gibi sert malzemeler kirilarak ¢apak haline getirilir. CRT-A, bu malzemeleri homojen
sekilde igler. Filtrasyon Unitesi, ylzeydeki yanmis kalintilarin ve kirleticilerin ayrilmasini saglayak daha temiz bir eriyik sunar.

BEBE

PE-LD PE-HD PP

IAREA
EES

MODEL CRT A55 CRT A70 CRT A85 CRT A95 CRT A105 CRT A125 CRT A140 CRT A150 CRT A160 CRT A170 CRT A180
Vida Capi (mm) 55 70 85 95 105 125 140 150 160 170 180
Vida Boy/En Orani (L/D) 24/38 24/38 24/38 24/38 24/38 24/38 24/38 24/38 24/38 24/38 24/38
Maksimum Motor Gucl (kw)* 95 130 200 242 292 450 500 560 605 650 750
Maksimmum Kapasite (kg/h)* 200 300 450 550 700 950 1000 1200 1350 1500 1600

Teknik bilgiler sadece bilgi amacli verilmistir. Uretici, katalog degerlerini bilgi vermeden degistirme hakkina sahiptir.
“iglenecek plastik cinsine, formuna, MFI dederine ve filtrasyon hassasiyetine gare farkliliki géstere bilir.
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Yogunlastirici Sistem (Entegre Agromel Unitesi)

CRT®-A serisindeki entegre Agromel Unitesi, plastik malzemeyi extrudere
girmeden o6nce ideal forma getirerek prosesin hem kapasitesini hem de granul
kalitesini yiikselten gelismis bir 6n hazirlama sistemidir. Ozellikle film gibi
disuk yogunluklu malzemelerde etkisi belirgin olmakla birlikte, rigid plastiklerde
de besleme stabilitesi ve eriyik homojenligi saglar.

Agromel igerisinde gergeklesen kontrolli sikistirma ve &n isitma, polimeri 6n
plastiklestirerek, nemi 6nemli 6lclide azaltir ve gazli eriyik olusumunu engeller.
Baskili veya ugucu bilesen iceren malzemelerde mirekkep ve ugucu bilesenler
Agromel icinde buharlastirilarak extrudere ulasmadan sistemden uzaklastirilir;
bdylece extruder daha stabil bir eriyik ile beslenir ve granillerde gaz olusumu
buylk &l¢lide dénlenir.

Sistemin extrudere tam entegre yapisi, malzemenin kesintisiz ve sabit debide
vida sistemine aktarilmasini saglar. Bu sirekli ve kararli besleme, proses
verimliligini artirirken kapasitede belirgin bir artis ve granil yapisinda go6zle
goruldr bir kalite iyilesmesi saglar.

v oo

Filtrasyon Unitesi

CRT-A sisteminden c¢ikan eriyik, islem sonrasinda
bagimsiz bir filtrasyon Unitesine aktarilir. Bu asamada
eriyik igerisinde kalan kagit pargalari, ahsap lifleri,
islenen plastikten daha ylksek sicaklikta eriyen
yabanci plastikler ve diger tim Kkirleticiler yUksek
hassasiyetle ayristirilir. Ozellikle kendini temizleyen
otomatik ve kesintisiz galisma prensipli lazer filtre
kullanildiginda, bu kirleticiler ylksek verimle elenerek
grandl kalitesinin korunmasi ve proses stabilitesinin
artiriimasi saglanir.

Filtrasyon prosesinin CRT-A’dan bagimsiz ¢alismasi,
her projede ihtiyag duyulan farkli filtreleme
gereksinimlerine uygun sistemlerin segilmesine olanak
tanir. Bu modiler yapi, UGretim sirecine esneklik
kazandirirken daha temiz, daha stabil ve daha
glvenilir bir eriyik elde edilmesini mimkin kilar.

Graniill Kesme Unitesi

+

Filtrasyon asamasindan sonra homojen hale getirilmis eriyik plastik, granl
kesme (nitesine yodnlendirilerek nihai granil formuna déntstaralir. Gran(l
kesme sistemi, islenecek malzemenin tiriine ve eriyik akis indeksi (MFI) ile
tanimlanan akis 6zelliklerine gére optimize edilir; béylece ylksek akiskanliktaki
polimerlerden disuk akisli yogun eriyiklere kadar genis bir malzeme yelpazesi
guvenli ve kararl sekilde tanelenir.

Eriyik, proses kosullarina uygun sekilde tasarlanmis aynaya ulastiginda, burada
6zel kesme bigaklari tarafindan granil haline getirilir. Ayna geometrisi,
malzemenin cinsine ve akig karakteristigine goére 6zel olarak tasarlanir; bdylece
malzemenin ayna ylizeyinden diizgln, kararli ve sirekli sekilde ¢ikigi saglanir
ve tanelenir.

Granill kesme sistemleri sicak ylizey kesim prensibi ile calisir; eriyik ayna
Uzerinde sabit sicaklikta tutulur ve bicaklar grantlleri tam bu noktada keser. Bu
prensip sayesinde graniller es boyutlu, tek tip, formu dizgilin ve yiizey kalitesi
yUksek olarak elde edilir.

Kesilen graniller, ylksek devirli santrifiij kurutma sistemi ile ylzey neminden
etkin sekilde arindirilir. Bu islem sonucunda daha akiskan, tozsuz ve ticari
degderi yiksek grantller elde edilir.

Ustiinis Makina graniil kesme (niteleri; PE, PP, PS, ABS ve PET gibi yaygin
polimerlerin yani sira teknik plastikler ve mineral dolgulu bilesiklerde de yiksek
kapasite, kararli performans ve uzun émirli galisma verimliligi sunar. Ozel
tasarlanmis ayna geometrileri, dayanikli bigak sistemleri ve gelismis otomasyon
altyapisi sayesinde hat, ylksek kalite standartlarinda sirekli ve glvenilir
taneleme saglar.



TAM OTOMATIK GRANUL HATTI

MAKSIMUM GAZ ALMA VERIMLILIGI

Kapali Tip Kaskat Ekstriider — Avantajlari

Kapali tip ikinci kademe ekstrider sistemleri, 6zellikle seffaf ve renk
hassasiyeti yiksek malzemeler i¢in idealdir. Eriyik plastik, havayla temas
etmedigi icin renk bozulmasi, oksidasyon ve yanma gibi kalite kayiplari
Onlenir. Kontrollli gaz alma ve sabit eriyik basinci sayesinde daha stabil
bir proses elde edilir. Ayrica, vakum baglantili gaz tahliyesi ile ¢cevreye
salinim en aza indirilir, enerji verimliligi artar. Filtrasyon 6ncesinde
saglanan sabit akis, daha etkili temizlik saglar. Kapali yapi, hem urin
kalitesini artirir hem de operatér glvenligi ve cevresel performans
- acisindan 6nemli avantajlar sunar.

&Ly

GRANUL EXTRUDER ( YAN BESLEMELI)

Yan beslemeli ekstrider sistemleri, 6zellikle dusik yigin yogunluguna (bulk density) sahip
malzemelerin islenmesinde ytksek verimlilik saglar. Ana ekstrider vidasinin yan tarafindan
konumlandirilmis vida besleyici, film kiriklari, képik, tekstil bazl Udretim atiklari gibi hafif
malzemeleri stabil ve dengeli bir sekilde ana vidaya besler. Besleme haznesinde yer alan karistirici
sistem, malzemenin képru yapmasini 6nleyerek surekli ve glvenilir bir akis saglar. Ayrica, katki
maddeleri veya ikinci bir malzeme akisi da bu sistemle kolayca entegre edilebilir. Yan beslemeli
ekstriderler, geri dontisim hatlarinda guvenilir ve esnek ¢ézimler sunar.

MODEL G 105 G 125 G 150 G 160 G 180
Vida Capi (mm) 105 125 150 160 180
Vida Boy/En Orani (L/D) 24/38/47 24/38/47 24/38/47 24/38/47 24/38/47
Maksimum Motor Glcl (kw)* 190 237 295 360 450
Maksimmum Kapasite (kg/h)* 500 750 1000 1200 1500

Teknik bilgiler sadece bilgi amacli verllmlc?llr Uretici, katalog degerlerini bilgi vermeden degistirme hakkma sahiptir.
*isleneceK plastik cinsine, formuna, MFI degerine ve filtrasyon hassasiyetine gére farklilik gosterebilir
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GRANUL KESME MAKINALARI

SU ALTI KESME Granil Kesme Makinalari Extruderden gelen eriyik plastigin grandl formuna
getiriimesinde kullanilir. Islenen plastigin cinsine ve MFI degerine uygun
olarak Su Alti, Dikey Kesme veya Yatay Kesme tercih edilir. Tim kesme

modellerimize entegre kurutma santrifGju dahildir. Granul Kesme
Makinalarimiz farkli kapasitelerde PE, PP, PS, ABS, PET cinsi plastikleri
granil halinde kesebilmektedir.

DIKEY KESME
YATAY KESME
MODEL GKY 380 GKY 450
Santrifiij Ebatlari (mm * *
j : (mm) @270*730 ©@320*730 MODEL GK 200 GK 320 GK 430
Kesme Hazne Gapi (mm) 450 P
380 Santriftj Ebatlari (mm)  @200*100 @320*1500 @430*1500
Kurulu Gug (kW)* 21 25 N
Kurulu Gig (kW)* 17 24 24
Sarsak Elek Boyutlari (mm * *
y (mm) 400*2100 530*210 Buhar Fani . B 5
Maksimum Kapasite (kg/s)*
P (kg/s) 100 2Ll Maksimum Kapasite (kg/s)* 400 800 1800
:F?:Ir;irl](eziéiiI:lgzzﬁegﬁsﬁ)ggigzr:\:gf;!rxﬁ{lingigtsi:éVlg[]eifiiﬁi, katalog degerlerini bilgi vermeden degistirme hakkina sahiptir. S: Standart | O: Opsiyonel
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PLASTIK ERiYiK FILTRASYON SiSTEMLERI

FTS TEK PLAKALI FILTRE

MODEL FTS200 FTS250 FTS 300 FTS 350
Elek Capi (mm) 200 250 300 350
Elek Sayisi 2 2 2 2
Maksimum Kapasite (kg/s)* 1000 1600 2000 2500

FTW CiFT PLAKALI FiLTRE

MODEL FTW 200 FTW 250 FTW 300 FTW 330 FTW 350

Elek Capi (mm) 2002 2502 3002 330*2 350*2

Elek Sayisi 4 4 4 4 4
Granll Kesme Makinalari Extruderden gelen eriyik Maksimum Kapasite (kg/s)* 2500 3200 4950 5000 5500

plastigin graniil formuna getiriimesinde kullanilir. islenen
plastigin cinsine ve MFI de@erine uygun olarak Su Alti,
Dikey Kesme veya Yatay Kesme tercih edilir. Tum kesme
modellerimize entegre kurutma santrifji dahildir. Granl
Kesme Makinalarimiz farkli kapasitelerde PE, PP, PS,
ABS, PET cinsi plastikleri grantl halinde kesebilmektedir.

FTB BACKFLUSH FIiLTRE

MODEL FTB 150 FTB 170 FTB 200
Elek Capi (mm) 110 135 160
Silindir Capi (mm) 150 170 200
Maksimum Kapasite (kg/s)* 800 1000 1400

Teknik bilgiler sadece bilgi amagli verilmistir. Uretici,katalog degerlerini bilgi vermeden degistirme hakkina sahiptir.
* Iglenecek plastik cinsine gore farklilik gésterebilir.
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PolyFil Otomatik Lazer Filtre
Kesintisiz ve Otomatik Temizlik

Makinemiz, ekstriderden gelen plastik eriyigindeki
kagit, ahsap ve ylksek sicaklikta eriyen plastikler
gibi Kirleticileri stirekli ve tam otomatik olarak
filtreler. Bu ileri teknoloji sayesinde, Uretim slrecle-
rinizde kesintisiz calisma imkani saglanir ve Grin
kaliteniz énemli élgtde artar. Operatdér midahalesi-
ne gerek kalmadan gerceklesen bu otomatik
filtrasyon, hem zamandan tasarruf etmenize hem
de is gucu verimliligini artirmaniza yardimci olur.
Surekli filtrasyon 6zelligi, Uretim hattinizin durus
surelerini minimize eder ve operasyonel verimliligi
en Ust dizeye cikarir.

Dort Siyirici Bicak Teknolojisi

Yiksek Filtrasyon Verimliligi: Patentli teknolojimizle
gelistiriimis, dort adet siyirici bigak, elek yuzeyinde
biriken kirleticileri efektif bir sekilde temizlediginden

dolay! elek deliklerinin tikanmasini dnler ve elegin

hizmet édmrind ve filirasyon kalitesini artirir.

Azalan Bakim Sikligi: Patentli sistemimizde, bicak
sayisinin artmasiyla bigak basina diisen asinma
azalir ve bigcaklarin kullanim émri 12-14 gune
kadar uzar. Bu sayede degisim araliklari uzar,
bakim sikligi azalir ve operasyonel verimlilik artar.

® "
Core Heat System'in One Cikan Avantajlari

Hizli Isinma Siresi

Gulnumuzde filtreleme yapan makineler
genellikle uzun 1sinma sirelerine ihtiyag duyar.
Core Heat®System ile donatilmis ve patentli
teknolojimizle gelistiriimis filtremiz, geleneksel
sistemlere kiyasla %50’ye kadar varan daha hizl
Isinma saglar. Gévdenin merkezine kadar etkin
Isitma saglayan bu sistem, Uretim siireglerinizin
hizlanmasini ve kesintisiz bir sekilde devam
etmesini mumkun kilar.

Uzun Bekleme Siirelerinde Etkinlik

Mevcut sistemlerde, filtre gévdesinin sadece
yuzeysel isitiimasi nedeniyle uzun beklemeler
sonrasi makinenin tekrar kullanima hazirlanmasi
gerekir. Igeride kalan eriyik plastik katilasir ve
makine calistirilamaz hale gelir. Bu durumda,
makinenin demonte edilip bigak ve elegin sokil-
mesi, parcalarin isitilarak temizlenmesi ve yeniden
monte edilmesi gerekir; bu islemler ciddi zaman
kaybina neden olur. i

Bizim filtremizde ise, patentli Core Heat System
sayesinde gévdenin merkezine kadar etkin bir
sekilde 1sitilma saglanir. Bu sayede, yukarida
belirtilen demonte etme ve temizlik islemlerine
gerek kalmadan makine hizlica calismaya hazir
hale gelir.




LAZER ELEK
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Yiksek sertlik ve agsinma direncine sahip, 6zel tasarlanmis celik A T SR T I (L0 A
elegimiz, zorlu galisma kosullarinda uzun hizmet émri sunar. Ozel
lazer kesim teknolojisi ile Uretilmis hassas konik delikler, Gstiin
filtreleme ve ayirma performansi saglar. Konik yapi, malzeme akisini
optimize ederek tikanma riskini minimuma indirir ve yiksek hassasi-
yetli bir ayristirma saglar. Bu tasarim, malzemenin akiskanligini
artirirken, ayristirma sirasinda boyutsal dogrulugu korur ve verimlili-
gi maksimize eder.
Isil islemle glglendirilmis yapisi sayesinde boyutsal kararlilik ve
dayaniklilik elde edilir. Kalite ve verimliligi bir araya getiren bu Grin,
lazer filtre uygulamalarinda fark yaratir.

Artan is Giivenligi ve Genis Calisma Alani

Patentli Rail Cleaning System teknolojimiz sayesinde, filtre gévdesinin raylar tizerinde hareket
etmesiyle guivenli ve kontrolli bir sekilde gévdenin agilmasi saglanir. Bu sayede vingli sistemler-
de olusabilecek carpma ve yanma riskleri elimine edilir, daha genis ve givenli bir ¢galisma alani

sunulur.

Bu yenilik¢i sistem, bakim ve onarim iglemlerini hizlandirir ve zahmetsiz hale getirir. Bakim ve
temizlik surelerini kisaltarak Gretimde minimum kesinti saglar.

From 120 pm to 350 pm

ATIK SOGUTUCU

Atk sogutucu sistem eriyik haldeki atik
plastikleri sividan yari kati hale dénlstlirerek .
etkili bir sekilde tahliyesini saglar. 4 ¢ B
Yiiksek kontaminasyon seviyelerinde bile y T
cok dusuk eriyik kayiplari.

N
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x
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Faydalar

® Tam Otomatik ve Sirekli Galisma: PonFii®Laser Filter,
kesintisiz tretim icin tamamen otomatik bir yapiya sahiptir.

@ Son Derece Dusuk Eriyik Kayiplari: Minimum malzeme
kaybi ile ylksek verimlilik saglar.
®
@ Sabit Basing: Filtre gikisinda sabit basing ile daha gtvenilir PolyFil Lazer Filtre
bir isleme sureci sunar.

Uygulama ve Eriyik Kaybi Verileri

Model Filtre Cap1 (mm) Erljeelzli Efektif Alan (cm?) Optimum Kapasite  Kurulu Giig¢ (kW)

o g i ; - Erivi 0 b .® : S - : %20
[ ] Ozgl Sog"utmall I§r|y|k AEIk V|da§|. Erlly'lk atiklari etkili bir PolyFil Laser Filter, geri déniisiim siireglerinde farkli SESE BE a e 200-400 Kgh 35 KW
sekilde yoneten 6zel sogutma sistemi ile donatiimistir. kontaminant tdrlerini etkili bir sekilde ayrigtirarak PFS 400 @400 1 1029 300-500 Kgh 39 kW
o o . - PFS 500 @500 1 1736 400-800 Kg/h 40 kW

A N minimum eriyik kaybi lar. Tabl itli lama-

@ Uzun Omdrll Filtre: Malzeme ve uygulamaya bagl olarak, um eriyik kaybi saglar. Tablo, cesitli uygula a PFW 400 @400 2 2058 700-1500 Kg/h 45 kW
larda kullanilan malzemeler, karsilasilan kontami- PFW 500 2500 2 3471 1000-2000 Kgth 59 kW

filtre haftalarca degistirilmeden kullanilabilir. -
nantlar ve eriyik kaybi oranlarini sunmaktadir.

® Tamamen Kapali Sistem: Sistem, hava girisine izin vermez
ve tamamen kapalidir, bdylece islem guvenligi artirilir.

f2\ @
WQ?’0OLYFiL

Polymer Melt Filtration

@ Kolay Bakim: Rayli Temizleme Sistemi sayesinde bakim
islemleri hizli ve zahmetsizdir.

Uygulama Malzeme Kontaminant Eriyik Kaybi
Bigbag PP Polyester, toz, kagit %3 %1-2

Polyfil icin Ozel Uretim Filtre Goziimleri

Polyfil' otomatik filtre sistemimize 6zel olarak drettigimiz filtre
Kagit, %1-3 elemanlari, kendi fabrikamizda ylksek hassasiyetli lazer
teknolojisiyle Uretilmektedir. Kalite ve dayaniklihgin bulustugu
bu filtreler, maksimum performans saglar

Kozmetik Ambalaji

Evsel Atik PE/PP Kagit, ahsap, diger polimerler, kaucuk, %3-5 %3-4

Borular PE/PE Aliiminyum%1, disik 1sida erimeyen polimerler %5
Cocuk Bezleri PP Silikonlar, kauguk, %3-4 %2-3
Geri Donlisimli Tamponlar PP/EPDM Boya, kauguk %2-3
Deterjan Siseleri HDPE Kagit, Aliminyum %1-2 %1-1,5
Polistiren Levhalar PS EPS, ahsap, %2-3 %1,5-2

Sise Kapaklari HDPE PET, kagit, %2-5 %2-4
PFW 400-500

PFS 300-500

Baskili Gida Amablaji BOPP Lamine aliminyum, kagit, ahsap, %2 %1-2

Ambalaj Filmi LDPE Kagit, %1-2 %1-1,5

27 28

TEKNIK VERILER VE MAKINE KONFIGURASYONU

Efektif Dis Cap
(mm)
300 mm
400 mm
500 mm
400 mm
500 mm

PolyFil by Ustunis Makina, 6zel tretim filtre ¢ézlimleriyle endistrinin taleplerini karsilar.
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UYGULAMALAR

Plastik

Plastik geri donlsim sektorinun farkl ihtiyaclarina cevap verebilecek sekilde
gelistirdigimiz pargalayicilarimiz, hem endustriyel Gretimden kaynaklanan fabrika
fireleri (post-industrial) hem de tliketim sonrasi plastik atiklarin (post-consumer)
islenmesinde etkili ve glvenilir ¢éziimler sunar. isleyebildigimiz malzemeler
arasinda bigbagler, gida ambalajlari, film rulolari, preslenmis film plastikler,
plastik borular, IBC konteynerler, plastik variller, plastik takozlar, uretim firesi
plastikler, karisik evsel atiklar, araba tamponlari, zirai filmler, sera naylonlari,
cuvallar ve paletler gibi bircok farkli formda plastik atik bulunmaktadir.
Uriinlerimiz, plastik atiklarin geri déniisiim siirecine kazandirilmasinda en yiiksek
performansi hedeflemektedir.

Zirai Film, Sera Naylonu

SHRED ‘EM ALL!

Kenar Fireleri-Seritle

Z [ A P\ S
T B o 3 8
[Balyall Bigbagler ve Bulk Torbalar BOPP Ambalaj Rulolari E A Plastik Kasalar Plastik Takozlar ve Fireler

Ahsap

Ahsap, hem geri déntisimde hem de enerji Gretiminde dnemli bir kaynaktir. Talag haline
getirilen atik ahsap, 1si enerjisi tGretiminde veya briket yapiminda kullanilabilir.
Sistemlerimiz, eski ahsaplardan OSB ve MDF atiklarina, kontrplaklardan paletlere kadar
genis bir malzeme yelpazesini isler. Civi ve vidalar gibi yabanci maddeler, miknatislarla
kolayca ayrilarak geri donlisim siireci optimize edilir.

Makinalarimiz, her tirden sert ve yumusak ahsap atigini verimli bir sekilde isleyerek,
cevre dostu ve ekonomik bir ¢ézim sunar.

Kagit ve Karton

Kagit ve karton, geri déntisimde en 6nemli ham maddelerden biridir ve ¢gevre dostu ¢éziumler igin

biyik bir rol oynar. Ozellikle online ticaretin hizla bilyidigi bu dénemde, oluklu kartonlarin ve

kagit bazli malzemelerin sirdirulebilir bir sekilde bertaraf edilmesi, hem ekonomik hem de
cevresel faydalar saglamaktadir.

Parcalayicilarimiz, atik kagit, belgeler, kagit rulolar, karton, filtre kagidi, etiketler, kitaplar ve
ambalajlar gibi genis bir malzeme yelpazesini isleyebilir. Bu sistemler, kagit atiklarin verimli bir
sekilde kigultilmesini saglayarak geri dénistim sirecini hizlandirir.

Kagit ve karton geri déntisumui yalnizca gevre Gzerindeki olumsuz etkileri azaltmakla kalmaz, ayni
zamanda bu malzemelerin enerji Gretimi gibi yeni kullanim alanlarina kazandirilmasini saglar.
Boylece hem isletmeler hem de cevre icin uzun vadeli faydalar yaratilir.




UYGULAMALAR

Atik ve Alternatif yakit Céziimleri (RDF)

Atik yonetiminde yenilikgi ¢ézimler sunan bu sistemler, hem bagimsiz bir ¢ézim olarak hem de
Gretim hatlarina entegre sekilde kullanilabilir. Endustriyel ve ticari atiklarin yani sira belediye
atiklari, hacimli malzemeler ve evsel atiklar gibi cesitli atik tdrleri kolaylikla islenebilir. Bu
sistemler, hem tek asamali hem de ¢cok asamali sureclere uygun olacak sekilde tasarlanmistir.
isleme sirasinda ortaya gikan malzeme, yiiksek kalorili alternatif yakit (RDF) dretimi icin idealdir.
Bu tur yakitlar, enerji verimliligini artirirken ¢evreye duyarli atik yénetimi i¢in gic¢li bir alternatif
olusturur. Saglam yapiya sahip pargalayicilar, buylk hacimli malzemeleri bile zahmetsizce
isleyerek daha verimli bir geri déntslim sireci saglar. Ayni zamanda, bu siregler, enerji tasarrufu
ve surdurulebilirlik hedeflerini destekler.

Parcalama sistemlerinin temel bilesenlerinden biri olan rotorlar,
farkli malzeme tiirlerine ve isleme ihtiyaglarina yonelik olarak
gelistirilmistir. Her biri 6zel bir kullanim amacina hitap eden
rotor modelleri, maksimum verimlilik ve dayaniklilik saglar.

Cok Yénli V-Bicak Rotoru

Farkli plastik atik tirlerinde etkili parcalama
saglayan ¢ok yonll rotor tasarimi.

X-Kesim Rotoru

Zor, kalin ve sert plastik pargalar igin ideal
yUksek torklu kesim performansi.

Agir Hizmet Tipi Rotor

Metal iceren ve son derece zorlu malzemelerin
kiriimasi icin gliclendirilmis rotor tasarimi.

Diiz Hatli Bigak Rotoru

Hassas kesim ve ince boyutlandirma icin
tasarlanmis diiz bicak yerlesimi.

Doéner Bicak ve Kartus Seti

Bicak O e
Tutucu Civata - Déner Bigak Doner
' ! Bigak Tutucu Clvata s
‘ Déner Bigak A iy

Tutucu Civata

Tutucu Civata

Dénet Bicak
Tututcu Civata

Sabit Bigak Acili Kenar  Gift Agili Kenar ~ Diiz kenar ~ Baklava Kenar Duz Kenar



ELEK SiSTEMLERi VE UYGULAMALARI Bal Peted Elekler

Shredder makinasinda kullanilan bal petegi elek, malzemenin hassas sekillendirilmis
deliklerden gegerek homojen boyutta ¢cikmasini saglar. Saglam yapisi sayesinde
pargalama sirecinde stabiliteyi destekler ve iri parcalarin gegmesini engeller. Altigen
delik yapisi, dayanikliigr artirir, akisi optimize eder ve flake kalitesinin surekliligini saglar.

Elek Sistemleri ve Uygulamalari
Elekler, pargalama stireglerinde malzemenin boyutlandiriimasini saglayan temel bilesenlerdi. | 000 nnnnnes
Rotorun altina yerlestirilen bu elemanlar, islenmis malzemenin son boyutunu belirler. Daha biyik
delikli elekler, daha kaba bir ¢ikti saglarken, daha kigik delikler daha ince malzemeler Uretir.

Standart Yuvarlak Elekler

Yuvarlak delikli elekler, dayanikliigi ve genis kullanim
alaniyla 6n plana ¢ikar. 10 mm ile 150 mm arasinda
degisen delik ¢aplari sayesinde, farkli malzeme tiirleri
icin esnek bir ¢6ziim sunar. Bu 6zellik, endustriyel
uygulamalarda yiksek verimlilik saglar.

Zigzag Elekler

Plastik sektdriinde siklikla tercih edilen zigzag elekler, dzellik-
le bllyuk cuvallar ve dayanikli liflerin pargalanmasinda etkili
bir ¢6ziim sunar. Malzeme akisini optimize eden bu tasarim,
homojen parcalama performansi saglarken kesintisiz ve

w'\\‘ verimli bir islem sunar. Elek acikliklari, islenecek malzemenin
:o. Ozelliklerine gore ayarlanabilir; bu da farkli uygulamalarda
.c:c esnek kullanim imkani saglar.
e, e
e%e
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TAHRIK SiISTEMLERI
Elek Sepeti Cozimleri

Makine bakimini kolaylastirmak ve kullaniciya pratiklik saglamak amaciyla gesitli elek sepeti tasarimlari
gelistirilmistir. Hareketli ve erisimi kolay yapilariyla bu tasarimlar, farkli uygulama ihtiyaglarina uygun
¢6zimler sunar. Elek degisimi, bicak bakimi veya temizlik gibi islemler sirasinda sagladiklari avantajlar
sayesinde bakim sureci hizlanir, operator verimliligi artar.

Shredder Makineleri icin Giiclii ve Esnek Tahrik Sistemleri
Zorlu Calisma Kosullarinda Ustiin Performans

Shredder makinelerinde kullanilan tahrik sistemleri, zorlu pargalama uygulamalarinda

maksimum dayaniklilik ve verimlilik sunmak izere tasarlanmistir. Ustiin performans saglayan
bu sistemler, farkli operasyonel gereksinimlere uyum saglayarak guvenilir ve uzun 6murli bir
kullanim imkani sunar.

Volant Sistemi

. Volant (atalet volani) sistemi, tahrik mekanizmasina eklenen bir enerji depolama

Asagi Acilan Elek bilegenidir. Shredder makinelerinde, rotor hareketini daha dengeli hale getirerek
Hidrolik sistemle asadi dogru hareket ettirilebilen bu anlk ylk degisimlerine karsi dayanikliligi artirir. Yiiksek atalet momenti sayesinde

elek, temizlik ve parga degisimi igin pratik bir ¢6ziim enerji dalgalanmalarini absorbe eder ve rotorun stabil calismasini saglar. Bu
sunar. sistem, gli¢c aktariminda surekliligi destekleyerek motor tzerindeki ani yiklenmeleri
azaltir ve mekanik bilesenlerin émriinii uzatir. Ozellikle yogun ve degisken
malzeme akislarinda verimliligi artiran bir ¢6ziim sunar.

Yukari Acilan Elek
Hidrolik mekanizmayla yukari kaldirilabilen bu
model, eleklere kolay erisim ve hizli bakim imkani

sunar.

Bu tasarimlar, isletmenizin ihtiyaclarina uygun olarak segilebilecek en iyi ¢dézlimleri sunar.
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TAHRIK SISTEMLERI

Hidro-Motorlu Tahrik Sistemi

Yogun ve sert malzemelerin pargalanmasi gereken
uygulamalarda, hidro-motorlu tahrik sistemleri gi¢li ve
kararli bir ¢6zim sunar. Hidrolik gu¢ aktarimi sayesinde

yUksek tork ve hassas hiz kontrolii saglanir, bu da dayanikli

malzemelerin verimli bir sekilde islenmesini mimkuin kilar.

Sok emici yapisi, ani yik degisimlerine kars! sistemi korur
ve agir is kosullarinda dahi giivenilir performans sunar.

Not: Shredder makinelerimizde kullanilan hidrolik strici
sistemleri, model fark etmeksizin tiim shredder makinelerinde
uygulanabilmektedir.

Rediktorli Tahrik Sistemi

(Kayis-Kasnak Mekanizmasi)

Standart pargalama uygulamalarinda, yiiksek dayanikliliga sahip rediiktérli tahrik
sistemleri kullanilir. Kayis-kasnak mekanizmasi, motor ve rotor arasindaki yuku
dengeli sekilde dagditarak asiri yliklenmeleri 6nler ve sistem bilesenlerinin 6mrind
uzatir. Yumusak baslatma 6zelligi, darbe etkilerini azaltarak daha stabil ve gtivenli
bir calisma saglar. Dusik bakim ihtiyaci ve enerji verimliligi sayesinde uzun
vadede maliyet avantaji sunar.

Not: Shredder makinelerimizde kullanilan redUktorli siriict sistemleri de
tim modelelrimizde uyumlu sekilde tercih edilebilmektedir.

e
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Farkli tahrik sistemi alternatifleriyle entegre edilen bu yapi, shredder makinelerinin ylksek

performansli, verimli ve glvenli calismasini saglamak lzere tasarlanmigtir. Her iki ¢6ztim

de farkh operasyonel gereksinimlere uygun olarak tercih edilerek, endistriyel pargalama
slreglerinde esneklik ve dayaniklilik sunar.
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Salimimh (Swing-Type) itici

‘HiDROLiK ITiCi SISTEMLERI

Ram Tipi (Diiz Baskih) itici

Duiz baskili (lineer) ram itici sistemi, pargalanacak malzemeyi rotorla temas ettirmek

icin hidrolik olarak ileri-geri hareket eden klasik bir ¢6zimdir. Malzemenin sabit ve

kontrollli bicimde rotora ydnlendirilmesini saglar. Bu sistem, birgok farkl plastik tr
ve sekli icin glvenilir ve dengeli bir malzeme besleme ¢dzimudur.

R Tipi Ram ve Kullanim Avantajlari

Lineer itici sistemler, yliksek tork uygulamalarinda bile
malzeme akisini istikrarh tutar. Kapasite kaybini énler,
rotorun yUkind dengeler ve enerji verimliligine katki
saglar. Otomasyon sistemiyle entegre galisarak farkli
malzeme tirlerine kolayca uyum saglar.

Salinimli itici sistemi, malzemeyi eksenel bir hareketle rotorun kesici alanina

yonlendirir. Bu yapi, 6zellikle hacimli, diizensiz veya distk yogunluklu malzemele-

rin islenmesinde 6ne ¢ikar. Sistem, sabit pivot noktasi Gzerinden salinim yaparak
daha etkili malzeme beslemesi saglar.

Salinim Mekanizmasi ile Optimize
Edilmis Besleme Teknolojisi

Salinimli sistem, képrilesmeyi azaltarak malzeme
stkismalarini énler. Malzemenin kesici bolgeye sirekli
temasini saglayarak daha yiksek verim sunar. Belirli
uygulamalarda klasik iticilere kiyasla daha akici ve
enerji tasarruflu bir calisma saglar.
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TEK ROTOR SHREDDER

%

XL TiP SHREDDERS

XL TYPE XL 220 XL280 XL350
Rotor diameter (mm) 680 680 680
Rotor lenght (mm) 2200 2800 3500
Rotor speed (rpm) 10-140  10-140  10-140
; 132*2 1602 200*2
Drive power (kW) 1602 - i
54 69 90
Number of knives (pcs) 60 80 100
69 93 117
144 188 240

e

57*172*28 57*172*28 57*172*28

Teknik bilgiler sadece bilgi al

43

Rotating knife size (mm) SEED GBS St
65*65*28 65*65*28 65*65*28
43*43*20 43*43*20 43*43*20
Screen hole diameter (mm) 10-100 10-100 10-100
2321 2321 2321
Hopper chamber (mm) X X X
3310 4000 4690
2200 2800 3500
Shredding chamber (mm) X X X
1000 1000 1000
Width (mm) 2095 2718 3048
Lenght (mm) 5078 5768 6458
Height (mm) 4300 4300 4300
Weight (approx. kg) 20100 30753 41620

r. S¢ mach verilmistir. Uretici, katalog degerlerini bilgi
vermeden degistirme hakkina sahiptir.

e

X TiP SHREDDERS

X TiP X 150
Rotor ¢api (mm) 640
Rotor uzunlugu (mm) 1500
Rotor donds hizi (rpm) 10-140
200-250
Motor glicl (kW) 132*2
20
& 96
Déner bigak sayisi (ad)
48
115*115*37
. 80*80*28
Déner bicak ebatlari (mm) 0
60*60*25
Elek delik gapi (mm) 10-100
2028
Hazne ebatlari (mm) X
2027
1500
Parcalama alan ebatlari (mm) X
868
En (mm) 2590
Boy (mm) 5330
Yikseklik (mm) 4035
Agirlik (Yaklasik. kg) 19076

Teknik bilgiler sadece bilgi amag_llt_verilmigir. Uretici, katalog degerlerini bilgi
iptir.

vermeden degistirme hakkina sahip

X200

640

2000

10-140

132*2
16072

57

78

140

155
80*80°28
606025
50*50*22
43*43*20

10-100

2028
X
2417

2000
X
891

2590

5768

4035

21819

X 250

640

2500

10-140

160*2
200*2

72

96

175

195
80*80*28
60*60*25
50*50*22
43*43*20

10-100

2028
X

2808

2500
X
915

2590

6600

4035

24563

X300

640

3000

10-140
16072
2002
250*2
87
114
210
235
115*115
80*80
60*60
50*50

20-150

2028
X
3198

3000
X
891

2590

7400

4035

27306
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R TiP SHREDDERS

R100 R120 R150 R+120 R+150 R+200
Rotor ¢api (mm) 460 460 460 590 590 590
Rotor uzunlugu (mm) 1000 1200 1500 1200 1500 2000
Rotor déniis hizi (rpm) 30-120  30-110 30-100 30-110 30-100 30-90
Motor guict (kW) 132 160 200 160 200 160x2
45 60 75 60-80 78-104 140
Déner bigak sayisi (ad) 72 54-72 75-96 96-128
120 160 78-104
61x39 43x43 43x43 61x39 61x39 60x60
Doner bigak ebatlari (mm)  43y43 50x50 50x50 50x50
43x43 43x43 43x43
Elek delik ¢api (mm) 20-100 20-100  20-100 20-100 20-100 20-100
1715 1975 2270 1975 2350 2860
Hazne ebatlari (mm) X X X X X X
2100 2100 2100 2100 2100 2100
1000 1200 1500 2000 1500 2000
Parcalama alan ebatlari (mm) X X X X X X
1200 1200 1200 1200 1200 1200
2800 3100 3400 3100 3400 4500
4400 4400 4400 4500 4500 4500
2600 2600 2600 3000 3000 3200
Agirlik (Yaklagik. kg) 9500 13000 14000 15000 16500 22800

Teknik bilgiler sadece
vermeden degistirme h

K1

amacli verilmistir. Uretici, katalog degerlerini bilgi
sahiptir.

S TiP SHREDDERS

STIP S 120 S 150
Rotor ¢api (mm) 600 600
Rotor uzunlugu (mm) 1200 1500
Rotor déniis hizi (rpm) 30-110 30-100
Motor guicl (kW) 160 200
54 72
60 78
72 96
. 80 104
Déner bigak sayisi (ad) 90 120
100 130
120 160
150 200
50*50*22 50*50*22
Doner bigak ebatlari (mm)  43*43*20 43*43*20

38,5"60,5"20 38,560,520

Elek delik ¢gapi (mm) 10-100 10-100
2957 2957
Hazne ebatlari (mm) X X
2385 2760
2200 2800
Parcalama alan . .
ebatlari (mm)
1000 1000
En (mm) 3000 3000
Boy (mm) 3471 3916
Yikseklik (mm) 3440 3435
Agirlik (Yaklasik. kg) 12097 13785

Teknik bilgiler sadece bilgi amaﬁ;_lltyerilmiglir. Uretici, katalog degerlerini bilgi
sahiptir.

vermeden degistirme hakkina



E TiP SHREDDERS

ETIP E 60 E 80 E 100
Rotor capi (mm) 680 680 680
Rotor uzunlugu (mm) 600 800 1000
Rotor dénts hizi (rpm) 30-140 30-140 30-140
Motor giict (kW) 45 90 110
Déner bigak sayisi (ad) 63 84 105

Déner bigak ebatlari (mm)  30*52*15 30*52*15 30*52*15

Elek delik capi (mm) 10-100 10-100 10-100
720 940 1170
= ;\ Hazne ebatlari (mm) X X X
« OR o o4 , 1483 1535 1535
. ® gy | L °
ML NN I 660 880 1110
'@ EX) AL Y S Pargalama alan
LAY Y) X X X
Pe YYy ! 000 ebatlari (mm)
L8008 1000 644 612 635
& POOY oo prs
» ooy s’
> » e EE En (mm) 1683 2036 2405 o -
Muhendislik Detayiyla
Boy (mm 2673 2673 2673 0
G Sekillenen Kusursuz Temas
Yikseklik (mm) 2367 2369 2367
Agirlik (Yaklasik. kg) 3562 4544 5753

Teknik bilgiler sadece bilgi amacli verilmistir. Uretici, katalog degerlerini bilgi
vermeden degistirme hakkina sahiptir.
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CiIFT ROTOR SHREDDER

WR ve WR+ serisi ¢ift rotor shredder makineleri, yiiksek tork giiclyle zorlu geri dénlisim uygulamalari igin tasarlanmistir.
WR serisi 2 motorlu yapisiyla plastik, RDF ve palet gibi orta yogunlukta malzemelerde verimli pargalama saglar.
WR+ serisi ise 4 motorlu, agir hizmet tipi gévdesiyle metal, aliiminyum ve karma atiklarin islenmesinde Ustiin performans sunar.
Rediktorlii veya hidrolik tahrik segenekleri, farkli malzeme tirlerine uyum saglar.
Dayanikli bigcak yapisi ve genis haznesiyle kesintisiz, glivenilir ve uzun émurll galigma garantisi verir.

& &=
USTUNIS |
MAKINA

~ Modiiler Bicak Sistemi
’ WR ve WR+ serilerinde kullanilan modiler bigak yapisi, yogun ¢alisma
kosullarinda dahi kesintisiz performans igin tasarlanmisgtir.
Her bigak, dayanikli tasiyici gévdeye sabitlenen degistirilebilir
modillerden olusur.
Bu yap! sayesinde yalnizca asinan pargalar degistirilir, rotorun
tamamina midahale gerekmez.
Kolay bakim ve hizli servis imkani sunan sistem, Gretim streglerinde

zaman kaybini 6nlerken uzun é6murli kesme kalitesi saglar.
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Rotor Tasarimi
WR ve WR+ shredder serilerinde kullanilan rotorlar, yliksek tork aktarimi ve uzun
Omdir icin 6zel alagimli gelikten Gretilmistir.

Isil islemle guglendirilmis kesme ylizeyleri, titresimi minimuma indiren rijit gévde
yapisiyla birleserek agir sartlarda dahi kararli performans saglar.
Moddiler rotor tasarimi, bakim siresini kisaltir ve verimliligi artirir.

Malzeme akisini optimize eden kesme geometrisi, sabit par¢ca boyutu ve sirekli

¢alisma dengesini garanti eder.

- : ] : | T -
RDF Atiklari | » % o -3l Arac Govdeleri
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CiFT ROTOR SHREDDERS

_[_[-‘ Sekil Verdigi Parcalama_Teknolojisi

Pt |

WR TiP WR800  WR1000 WR1200 WR+1000 WR+1500 WR+2000
Rotor capi (mm) 350-450  350-450  350-450 600 600 600
Rotor uzunlugu (mm) 800 1000 1200 1000
Rotor déniis hizi (rpm) 20-40 20-40 20-40 7-12
Motor gticti (kW) 45x2 55x2 55-75x2 75x2 90x2 100x2

Déner bigak sayisi (ad) 42x2 52x2 62x2 52x2 78x2 104x2

Doéner bigak ebatlarl (mm) 60x274x94 60x274x94 60x274x94 60x274x94 60x274x94 60x274x94

1062 1328 1594 1328 1992 2656

Hazne ebatlari (mm) X X X X X X
1035 1293 1552 1293 1940 2587

557 696 835 696 1044 1392 g
Parcalama alan ebatlari (mm) X X X X X X
835 1044 1253 1044 1566 2088

En (mm) 1118 1397 1677 1397 2096 2795

Boy (mm) 2091 2613 3136 2613 3920 5207

Yukseklik (mm) 3000 3000 3000 3000 3000 4000

*Teknik bilgiler sadece bilgi amagli verilmistir. Uretici, katalog degerlerini bilgi vermeden degistirme hakkina sahiptir




PLASTIK KIRMA MAKINALARI

KURU KIRMA LEVHA KIRMA

Plastik atiklarin ve hurdalarin déner ve sabit bigaklar vasitasiyla boyut
kucultilmesinde kullaniimaktadir. Kirilacak plastik malzemenin formuna
ve cinsine goére secilen rotor tipi, bigcak dizilimi ve elek tipi sayesinde
tim plastik malzemelerde yiksek verimlilik ile ¢calismaktadir. Kirma
haznesi disinda yataklanan izoleli ruimanlar sayesinde sulu kirim imkani
vermektedir. Kullanilan agir hizmet tipi rulmanlar kirma soklarini
kolaylikla karsilamaktadir. Ozel alasimh gelik malzemeden imal edilmis
olan, ¢oklu kullanim imkani saglayan sabit ve déner bigaklar sayesinde

dusuk isletme maliyetine sahiptir.

©

MODEL GRD40 GRD50 GRD60 GRD70 GRD80 GRD 100 GRD 120 GRD 150 GRD 200

Rotor Boyu (mm) 400 500 600 700 800 1000 1200 1500 2000

Rotor Gapi (~mm) 200-350  300-450 350-500 400-600  400-650  500-800 550-900  600-1100 7006-1200

Bigak Boyu (mm) 100-200  100-250  200-300 350 200-400  250-500 400-600 250-500 200-500

Doner Bigak Adedi 6-12 6-15 6-10 6-10 6-12 6-14 6-18 9-27 12-90

Sabit Bigak Adedi 4 4 4 4 4-6 4-6 4-6 6-9 8-12

Motor Gicl (kW) 15-22 22-30 37-45 45-55 75-90 90-132 110-160 132-250 132-320

Agirlik (kg) 2700 3250 4250 5000 6700 9500 11500 14000 18000 verimigtr: Oratic, katalog degerlena bilg

vermeden degistirme hakkina sahiptir.
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TURBO YIKAMA VE TURBO KURUTMA SANTRIFUJLERI

Turbo yikama santriftjleri, 6zellikle film plastiklerin derinlemesine temizlenmesinde

kullaniimaktadir. Ozel kanat ve elek tasarimi, biyiuk ¢apli hizli rotor ile friksiyon

etkisi olusturmaktadir. Plastikler Gzerine yapismis kirlerin temizlenmesinde kullanilir.

Turbo kurutucular yiksek devir ve 6zel kanat tasarimi ile plastiklerin kurutulmasinda

kullanilmaktadir. Kolay erisilebilir elek tasarimi ile temizlik bakim suresi minimize
edilmistis.

Teknik bilgiler sadece bilgi amagh verilmistir. Uretici, katalog degerlerini bilgi vermeden degistirme hakkina sahiptir.

Ozel Kanat ve Elek
Tasarimi, Buyuk Capl Hizl Rotor

MODEL TW 1560 TW 1590 TW 2090 TW 2012 TW 3090
Rotor Gapi (mm) 600 900 900 1200 900
Rotor Boyu (mm) 1500 1500 2000 2000 3000

Motor Glict (kw) 45-75 55-110 132-200 160-200 200-315




FILM KURUTMALAR

Yikanmis film plastiklerin tek asamada hem
susuzlastiriilmast hem de yogdunlastiriimasinda
kullanilan, film kurutma sistemlerinin en verimli
modelidir. Ozel vida tasariminin yarattig: friksiyon
ile yumusama nok- tasina ulasan plastikler, ayna
deliklerinden gegerken kesici bicaklar tarafindan
kesilir, hava akisi ile sogutulur ve geri dénisim

hattinin bir sonraki asamasina yogunlastiriimis MODEL DRY 330 DRY 430
capak olarak sevk edilir. Vida Gap1 (mm) 330 430
Susuzlagtirma asamasi sonrasi nem orani 0.5 - 2% Motor Glcl (kw)* 132-200  200-250
arasi olarak garanti edilmektedir.
Kapasite (kg/h)* 500-800 1000-1500
Cikis Nemi (~%) 0,5-2 0,5-2

Teknik bilgiler sadece bilgi amacli verilmistir. Uretici, katalog degerlerini bilgi
vermeden degistirme hakkina sahiptir.




YIKAMA SANTRIFUJLERI

Gelismis
Rotor Tasarimi

Yikama Santrifijleri, plastik atiklarin ylksek
devir altinda su ile yikanmasini ve 6zel rotor
tasarimiyla yaratilan friksiyon ile derinlemesine
temizlenmesini  saglamaktadir.  Gelistirilmis
rotor tasarimi sayesinde film ve sert plastiklerde
yUksek verim ile calismaktadir. Degistirilebilir
Hardox rotor kanatlari ile rotor hizmet &émril
uzatihimigtir.



FIiLM SIKMA MAKINASI

Islak film plastiklerin mekanik olarak sikma ydéntemiyle susuzlastiriimasinda

kullaniimaktadir. Plastigin cinsi ve kalinligina gére c¢ikis nem orani %4-8

arasinda degismektedir. Gelistiriimis vida tasarimiyla yikama hatlarinda olusan

kapasite dalgalanmalarindan etkilenmemektedir. Enerji verimliligi, isletme

maliyeti, kapasitesi ve kullanim kolayligi géz éntne alindiginda sicak havali ya
da santrifij sistemlerine gére Film Susuzlastirmada en verimli sistemdir.

MODEL KNS250/45 KNS300/55 KNS300/75 KNS300/90 KNS300/110 KNS400/110 KNS400/132 KNS400/160

Vida Capi (mm) 250 300 300 300 300 400 400 400

Motor Giici (kw)* 45 55 75 90 110 110 132 160 I:tkaﬂifg"d‘135':J.ei?ﬁf&?gﬁs"av'g:ﬁg;s# e o
Kapasite (kg/h)* 200 - 300 300-400 350-500 500-650 700-850 750-900 1000-1200 1200-1350

Cikis Nemi (~%) 3-5 3-5 3-5 3-5 3-5 3-5 3-5 3-5

65 66




Yikama Kazanlari yikama hatlarinda plastiklerin kirleticilerinin
temizlenmesi icin kullaniimaktadir. Islenecek plastigin cinsine
ve kapasiteye gére Yikama Kazani modeli segilmektedir.
Yuzelebilen plastikler icin malzemenin su ylzeyinde sevk
edilmesini saglayan kazanlar kullanilirken, batan agir plastikler
icin kazan icindeki helezonlar vasitasiyla malzeme sevki



YARDIMCI EKIPMALAR

‘ETiKET AYIRICI

Capak formdaki plastiklerden hafif etiket
kalintilarini ve plastik tozlarini ayristirmak igin
kullanilmaktadir. Konvansiyonel yéntemlerle
ayristirillamayan PVC etiketlerin PET capaklardan

ayristiriilmasinda son derece etKkilidir.

Ozel tasarimli siglonu ve fan sistemi sayesinde

yUksek verimlilik ve minimum fire ile
calismaktadir.
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‘BiGBAG DOLUM iSTASYONU

saglar.

Big Bag Dolum istasyonu, nihai driinlerin
blylk cuvallara doldurulmasini saglarken,
entegre tartim mekanizmasi ile hassas dolum
yapar. Piston destekli sallama
malzemenin dengeli yerlesmesini saglayarak
tasima sirasinda stabiliteyi artirir. Kullanici
dostu tasarimi ile kolay kullanim sunan
sistem, verimli ve glvenilir dolum ¢ézumleri

sistemi,

TAMBUR ELEK

Sicak Yikama Sistemi 06zellikle PET capaklar
Uzerinde kalan yapigskan atiklarinin ve soguk su
ile temizlenemeyen Kkirleticilerin temizlenmesinde
kullaniimaktadir. Kimyasal temizleyici madde
takviyeli sicak su kullaniimaktadir.

Tam otomatik PLC kontrolli sistemlerin yani sira
manuel kontrolll Sicak Yikama Sistemleri de
Uretilmektedir. Enerji verimliligi acgisindan gift
katmanli izolasyonlu olarak Uretilmektedirler.
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Ozellikle sise formundaki plastiklerin boyut kiigiiltme isleminden
Once yuzeysel olarak ayristiriimasinda kullaniimaktadir. Déner
delikli tambur igcinde sevk edilen plastik malzeme, tambur
Uzerindeki elek sayesinde belirlenen delik caplarindan kigclk
parcalarin ayrismasi saglanarak islenmektedir. Elek deliklerinden
disari atilan kicuk parcalar ve yabanci maddeler, atik helezonu
yardimiyla toplama konteynerine iletiimektedir.

AlISI1304 paslanmaz celik veya Karbon Celik malzemeden imal
edilebilir.
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PALASTIK GRANUL HATLARI

BEHE

PELLD PE-HD PP

ANEAY
&E

Polietilen (PE), Polipropilen (PP), Polistiren (PS) ve Akrilonitril Butadien Stiren (ABS) cinsi, film, sert, képlUk formdaki temiz endustriyel atiklarin grandl haline getirilmesinde

kullanilan hatlardir. Islenecek plastigin cinsine, formuna ve istenen Uretim kapasitesine gore farkli seceneklerde dizayn edilir. Malzemenin formuna, boyutlarina ve kapasitesine

gbére boyut kiglUltme islemi Kirma Makinasi veya Shredder ile gercgeklestirilebilir. Giris malzemesinin formu, Extruder Makinasinin besleme modelinin seg¢ilmesi acisindan

6nemlidir. Malzemenin nem durumu hattin tasarlanmasinda énemli bir etkendir. Giris malzemesinin nem durumuna gdre kurutma sistemi hatta dahil edilmektedir. Ekstriizyon

Oncesi kurutma islemi Agromel makinasi ile veya ekstriizyon ve kurutma otomatik olarak CRT Extruder ile gerceklestirilebilmektedir. Hatlar, malzemenin kirlilik durumuna ve
kapasitesine gore projelendirilmektedir.




)

‘SERT VE FILM PLASTIKLER GERi DONUSUM YIKAMA HATLARI

Farkli Kirlilikler igin
Yikama Cozumleri

Polietilen (LLDPE, LDPE, HDPE) ve Polipropilen (PP) cinsi plastiklerin sert veya film (yumusak) formdaki
hurdalarinin temizlenmesinde kullanilan hatlardir. Ayni hat lzerinde hem sert hem de film formdaki
malzemenin iglenebilmesi ile geri donUstirilebilen atiklarda cgesitlilik saglamaktadir. Hattin baslangicinda
Shredder veya Kirma Makinasi kullanilarak plastik atiklarin ebatlari ku¢tlttaldr. Kirtlan plastikler uygun tasima
Unitesiyle Yikama Hattina aktarilir. Turbo Yikama Santrifiijlerinde ylUksek devir altinda friksiyon sistemiyle
yikanan plastikler, Plastik Yikama Kazanlarinda agir plastiklerden ve diger agir kirleticilerden ayrisir.
Malzemenin formuna gore uygun kurutma ekipmaniyla susuzlastirilan plastikler ihtiyaca gére Grandl Hattina
sevk edilebilir veya temizlenmis ve susuzlastirilmis ¢capak olarak kullanilir.




SHREDDER BESLEME KONVEYORU
(TEK ROTOR) SHREDDER
SHREDDER GIKIS HELEZONLARI
{04) YATAY SANTIFRUJ

YUZDURME BATIRMA KAZANI

05 TURBO YIKAMA

FILM KURUTMA

DENGELEME SILOSU

EXTRUDER BESLEME KONVEYORU

CRT® A YOGUNLASTIRICI EXTRUDER
{i1) PolyFil® LAZER FiLTRE

(12 2.ASANA EXTRUDER

(13 MANUEL FiLTRE

GRANDUL KESME

(5 BIG BAG DOLUM iSTASYONU




PET YIKAMA HATLARI

‘LABEL REMOVAL

Makinemiz, PET siselerin Uzerindeki etiketleri soyarak
ve ayirarak, plastik sise kismini ve etiket malzemesini
farkli bélmelere aktarmak Uzere tasarlanmistir. Ozel
soyma mekanizmalari sayesinde etiketler plastik
siselerden ayrilir. Istenirse, sikistirilmis hava sistemi
devre disi birakilarak, siseler ve etiket malzemeleri
ayni ¢ikis noktasindan birlikte aktarilabilir.

Polietilen Tereftalat (PET) cinsi malzemelerin yikanmasinda
kullanilan hatlardir. Genellikle mesrubat siseleri, yiyecek kaplari
veya endustriyel atik halinde bulunmaktadir. PET Yikama Hatlarinda
Uretilen PET c¢apak; iplik, kumas, elyaf veya ambalaj malzemesi
imalatinda kullaniimaktadir. PET Yikama Hatlari On Yikama ve
Ayristirma, Kirma, Ylzdirme-Batirma, Sodguk ve Sicak Yikama,
Etiket Ayristirma ve Kurutma islemlerini kapsamaktadir. On Yikama
BALE OPENER & TROMEL SCREEN ve Ayristirma béliminde malzemeler én yikama islemine tabi

tutularak ilk asamada ylizeysel kirleticilerden arindirilmaktadir.
Ayristirma bdéliminde PET siseler manuel “veya otomatik” olarak

Balya Acma ve Tambur Elek, plastik siselerin kirma ayristiriimaktadir. On Yikamaya tabi tutulan PET malzemeler Kirma
isleminden 6nce cam, metaller, ahsap, kagit/karton ve boliminde  ebatlar  kigiltilmekte ve  Yikama  bélimine
diger klglk kirleticilerden arindiriimasi igin kullanilir. aktarilmaktadir. Yikama béliminde Turbo Yikama Santrifijleri,
Bu islem, plastik siselerin icerisindeki istenmeyen Yuzdirme-Batirma Tanklari ve Kimyasal Sicak Yikama ile
malzemeleri gidererek geri déniisim sirecinin kalitesini malzemenin temizlenmesi saglanmaktadir. Yikama ve Kurutma
artirir. béluminden sonra PET capaklar opsiyonel olarak Etiket Ayristirma

sisteminden geciriimekte ve olasi etiketler kalintilarindan
ayristiriilmaktadir.  Hatlar malzemenin  Kkirlilik durumuna ve
kapasitesine gore projelendiriimektedir.




TURBO YIKAMA VE YUZDURME BATIRMA

Turbo yikama makineleri, 6zel tasarlanmis
kanat ve elek sistemi ile buyUk capli, yuksek
hizli  rotoru kullanarak friksiyon etkisi
olusturur. Yiksek devir sayesinde maksimum
temizlik saglanir ve Dbirbirine yapisik
plastikler etkili bir sekilde ayristirilir.
Karistirici tank, ylzdirme-batirma tankina
dengeli bir sekilde malzeme beslemek igin
kullanilir. Istenmeyen ylzen malzemeler
ylzdirme-batirma tankinda ayristirilirken,
batan PET malzemeler kazaninin altindaki
pompa vyardimiyla ikinci turbo yikama
makinesine aktarilir.

‘$i$E AYIKLAMA BOLUMU

Sise Ayiklama B&élima, kirma
isleminden 6nce karisik malzeme
akisindan PET siseleri otomatik olarak
ayirmak icin tasarlanmistir. Gelismis
optik ve sensoér tabanli teknolojilerle
donatilan bu bdélim, farkli polimer
tarleri, renkler, sekiller, metaller ve
diger yabanci maddelerin etkin sekilde
ayrilmasini saglar. Boylece flake safligi
artirilir ve sonraki proseslerde verimlilik
6nemli 6lglide yukseltilir.
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SIZE REDUCTION SECTION
KIRMA BOLUMU

Kirma Béliumu, PET siselerin yikama ve
sonraki
flake’lere  dénustlrilmesinden sorumludur.
Yiksek performansli ve dayanikli kiricilarla
donatilan bu bdélim, tutarhi flake boyutu,
optimum kapasite ve verimli kesim saglar.
Stabil
dayanikli bicaklar sayesinde ylksek yUk
altinda dahi glvenilir calisma sunar.

islemlere uygun boyutta homojen

besleme sistemleri ve asinmaya

Yikama ve Kurutma béliminden sonra,
Ayristirma sisteminden gecirilir. Bu sistem, etiket kalintilarini capaklardan ayristirarak
geri dénisimin kalitesini artirir. Ayristirma hatlari, malzemenin Kirlilik durumuna ve
kapasitesine gore projelendirilir. Bu sayede etiketlerin ayristirilma sureci verimli bir
sekilde gercgeklestirilir ve geri donltstm tesisinin performansi optimize edilir.

‘SICAK YIKAMA BOLUMU

Sicak Yikama Boélimd, isitilmis su ve
kimyasal katkilar kullanarak PET flake’lerin
ylizeyinde etkili temizlik saglar. Bu
asamada etiket kalintilari, yapistiricilar,
organik kirler ve zorlu kontaminantlar
uzaklastirilir. Gida temasina uygun veya
yUksek Kkaliteli uygulamalar icin gerekli
flake safligini elde etmekte kritik rol oynar.

PET c¢apaklar opsiyonel olarak Etiket
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