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INGISMAKINA

BLASTIC BECYCLING MACHINES b

RECYCLING

TECHNOLOGIES

1982 yilindan bu yana faaliyet gosteren Ustiin is Makina, plastik geri doniisiim sektériine ozel, yiiksek
kaliteli ve uzun émurli makineler treten kokli bir Ureticidir.

Tasarim, Uretim ve test stireglerinin timand, 20.000 m2 kapali alana sahip tesisimizde kendi blinyemizde
yuritlyor; kaliteyi her adimda kontrol ederek, is ortaklarimiza givenilir ve stirdiirlebilir géztimler sunuyoruz.
CNC destekli tezgah parkurumuz ve robot kaynak istasyonlarimiz, yiiksek hassasiyetli ve tutarl Gretim
suregleri saglamaktadir.

Gigll Ar-Ge altyapimiz sayesinde, farkl geri dontisiim ihtiyaglarina yonelik 6zellestirilebilir sistemler
gelistiriyor, retim surreglerine verim kazandiriyoruz.

Uriin yelpazemizde; pargalayicilar (shredder makineleri), kiricilar, yikama hatlari, yiiksek verimli turbo
yikama sistemleri, kurutma Uniteleri, ekstruzyon sistemleri, otomatik lazer filtreler ve kesme sistemleri yer
almakta olup, tim makineler firmamiz tarafindan tretiimekte ve sevkiyat 6ncesinde kendi tesisimizde tam

kapasiteyle test ediimekte, performans dogrulamalari yapiimaktadir.

Yalnizca makine tedarigiyle sinirl kalmayip; mihendislik, yerlesim planlamasi, devreye alma ve egitim
sureglerini de kapsayan anahtar teslim geri ddntsiim tesisleri kurarak musterilerimize ugtan uca ¢dziimler

sunuyoruz.

Bugiin, 40'tan fazla tlkeye ihracat gergeklestirerek, global dlcekte tercih edilen bir Uretici olmanin gururunu

yaslyoruz.
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CRT YOGUNLASTIRICILI EKSTRUDER

CRT Yogunlastiricith Extruder temiz endistriyel atiklarin veya yikama hatlarindan gelen plastiklerin tek asamada granil haline
getirilmesinde kullanilan kullanici dostu, tam otomatik sistemdir. Entegre Yogunlastirici sistemi sayesinde film formdaki temiz
endustriyel atiklarin herhangi bir én isleme gerek kalmaksizin tek asamada otomatik olarak granile edilmesinde kullaniimaktadir.
Aynica yitkama hatlarindan gelen, %5 nem oranina kadar susuzlastirilmis film ve ¢apak formdaki plastiklerin otomatik olarak tek
asamada granille edilmesine imkan saglamaktadir. Yogunlastirici sistemde kullanilan g¢evresel 1si kontroli sayesinde farkli MFI
degerindeki plastik- lerin kisa zamanda istenilen forma getiriimesiyle, Extruderin beslenmesi maksimum seviyeye cikarilmakta ve
verimlilik arttirilmaktadir. Otomatik galisma ve basit kullanimi sayesinde iscilikten, kompakt tasarimiyla alan ihtiyacindan, yiksek
verimli operasyon ile enerjiden tasarruf etmektedir. CRT kullanici dostu, akilli PLC sistemi ve dokunmatik ekran ile kontrol
edilmektedir.

BEBE

PE-LD PE-HD PP
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Yogunlastirma Homojenlestirme Plastiklestirme Gaz Alma Son Kurutma Filitrasyon Taneleme
MODEL CRT A55 CRT A70 CRT A85 CRT A95 CRT A105 CRT A125 CRT A140 CRT A150 CRT A160 CRT A170 CRT A180
Vida Capi (mm) 55 70 85 95 105 125 140 150 160 170 180
Vida Boy/En Orani (L/D) 24/38 24/38 24/38 24/38 24/38 24/38 24/38 24/38 24/38 24/38 24/38
Maksimum Motor Glci (kw)* 95 130 200 242 292 450 500 560 605 650 750
Maksimmum Kapasite (kg/h)* 200 300 450 550 700 950 1000 1200 1350 1500 1600

Teknik bilgiler sadece bilgi amagli verilmistir. Uretici, katalog degerlerini bilgi vermeden degistirme hakkina sahiptir.
*islenecek plastik cinsine, formuna, MFI degerine ve filtrasyon hassasiyetine gére farkliliki géstere bilir.




TAM OTOMATIK GRANUL HATTI

MAKSIMUM GAZ ALMA VERIMLILIGI

Kapali Tip Kaskat Ekstriider — Avantajlari

Kapali tip ikinci kademe ekstrider sistemleri, 6zellikle seffaf ve renk

hassasiyeti yiksek malzemeler igin idealdir. Eriyik plastik, havayla temas
- etmedigi icin renk bozulmasi, oksidasyon ve yanma gibi kalite kayiplari

Onlenir. Kontrolli gaz alma ve sabit eriyik basinci sayesinde daha stabil
I bir proses elde edilir. Ayrica, vakum baglantili gaz tahliyesi ile cevreye
salinim en aza indirilir, enerji verimliligi artar. Filtrasyon 06ncesinde
saglanan sabit akis, daha etkili temizlik saglar. Kapali yapi, hem Urin
kalitesini artirir hem de operator givenligi ve cgevresel performans
. acisindan 6nemli avantajlar sunar.

>
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GRANUL EXTRUDER ( YAN BESLEMELI)

Yan beslemeli ekstrider sistemleri, 6zellikle dusik yigin yogunluguna (bulk density) sahip
malzemelerin islenmesinde yuksek verimlilik saglar. Ana ekstrider vidasinin yan tarafindan
konumlandirilmis vida besleyici, film kiriklari, koéplk, tekstil bazli Uretim atiklari gibi hafif
malzemeleri stabil ve dengeli bir sekilde ana vidaya besler. Besleme haznesinde yer alan karistirici
sistem, malzemenin képru yapmasini 6nleyerek surekli ve glvenilir bir akis saglar. Ayrica, katki
maddeleri veya ikinci bir malzeme akisi da bu sistemle kolayca entegre edilebilir. Yan beslemeli
ekstriderler, geri déntisim hatlarinda guvenilir ve esnek ¢ézimler sunar.

MODEL G 105 G 125 G 150 G 160 G 180
Vida Capi (mm) 105 125 150 160 180
Vida Boy/En Orani (L/D) 24/38/47 24/38/47 24/38/47 24/38/47 24/38/47
Maksimum Motor Glcl (kw)* 190 237 295 360 450
Maksimmum Kapasite (kg/h)* 500 750 1000 1200 1500

Teknik bilgiler sadece bilgi amach verilmhsli_r. Uretici, katalog degerlerini bilgi vermeden degistirme hakkina sahiptir.
*Islenecek plastik cinsine, formuna, MFI degerine ve filtrasyon hassasiyetine gore farklilik gosterebilir.
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GRANUL KESME MAKINALARI

SU ALTI KESME Granil Kesme Makinalari Extruderden gelen eriyik plastigin grandl formuna
getiriimesinde kullanilir. Islenen plastigin cinsine ve MFI degerine uygun
olarak Su Altl, Dikey Kesme veya Yatay Kesme tercih edilir. Tim kesme

modellerimize entegre kurutma santrifGji dahildir. Granul Kesme
Makinalarimiz farkli kapasitelerde PE, PP, PS, ABS, PET cinsi plastikleri
granil halinde kesebilmektedir.

DIKEY KESME
YATAY KESME
MODEL GKY 380 GKY 450
Santrif(ij Ebatlari (mm * *
j : (mm) @270*730 @320*730 MODEL GK 200 GK 320  GK 430
Kesme Hazne Gapi (mm) 80 450 P
3 Santrifdj Ebatlari (mm) @200*100 @320*1500 F430*1500
Kurulu Gug (kW)* 21 25 N
Kurulu Gig (kW)* 17 24 24
Sarsak Elek Boyutlari (mm) 400*2100 530*210
Buhar Fani (e} S S
Maksimum Kapasite (kg/s)*
P (kg/s) 100 . Maksimum Kapasite (kg/s)* 400 800 1800
:r?:lr;irl:e?:itleiiI:lrazzﬁecciﬁs?::gigijT:(f;!rl\:ﬁ\:ing‘g"si:érgLeiltii::,i’ katalog degerlerini bilgi vermeden degistirme hakkina sahiptir. S: Standart | O: Opsiyonel
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PLASTIK ERiYiK FILTRASYON SiSTEMLERI

FTS TEK PLAKALI FILTRE

MODEL FTS 200 FTS 250 FTS 300 FTS 350
Elek Capi (mm) 200 250 300 350
Elek Sayisi 2 2 2 2
Maksimum Kapasite (kg/s)* 1000 1600 2000 2500

FTW CiFT PLAKALI FiLTRE

MODEL FTW 200 FTW 250 FTW 300 FTW 330 FTW 350
Elek Capi (mm) 200*2 250*2 300*2 330*2 350*2
Elek Sayisi 4 4 4 4 4
Granll Kesme Makinalari Extruderden gelen eriyik Maksimum Kapasite (kg/s)* 2500 3200 4250 5000 5500

plastigin graniil formuna getiriimesinde kullanilir. islenen
plastigin cinsine ve MFI degerine uygun olarak Su Alti,
Dikey Kesme veya Yatay Kesme tercih edilir. Tum kesme
modellerimize entegre kurutma santrifiju dahildir. Grandl
Kesme Makinalarimiz farkli kapasitelerde PE, PP, PS,
ABS, PET cinsi plastikleri granll halinde kesebilmektedir.

FTB BACKFLUSH FIiLTRE

MODEL FTB 150 FTB 170 FTB 200
Elek Capi (mm) 110 135 160
Silindir Capi (mm) 150 170 200
Maksimum Kapasite (kg/s)* 800 1000 1400

Teknik bilgiler sadece bilgi amagli verilmistir. Uretici,katalog degerlerini bilgi vermeden degistirme hakkina sahiptir.
* Islenecek plastik cinsine gore farklilik gésterebilir.
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PolyFil Otomatik Lazer Filtre
Kesintisiz ve Otomatik Temizlik

Makinemiz, ekstriderden gelen plastik eriyigindeki
kagit, ahsap ve ylksek sicaklikta eriyen plastikler
gibi Kirleticileri stirekli ve tam otomatik olarak
filtreler. Bu ileri teknoloji sayesinde, Uretim slregle-
rinizde kesintisiz calisma imkani saglanir ve rin
kaliteniz énemli élgude artar. Operatdér midahalesi-
ne gerek kalmadan gerceklesen bu otomatik
filtrasyon, hem zamandan tasarruf etmenize hem
de is gucu verimliligini artirmaniza yardimci olur.
Surekli filtrasyon 6zelligi, Uretim hattinizin durus
sUrelerini minimize eder ve operasyonel verimliligi
en Ust dizeye cikarir.

Doért Siyirici Bicak Teknolojisi

Yiksek Filtrasyon Verimliligi: Patentli teknolojimizle
gelistiriimis, dort adet siyirici bigak, elek yuzeyinde
biriken kirleticileri efektif bir sekilde temizlediginden

dolay! elek deliklerinin tikanmasini énler ve elegin

hizmet dmrinu ve filtrasyon kalitesini artirir.

Azalan Bakim Sikligi: Patentli sistemimizde, bicak
sayisinin artmasiyla bicak basgina diisen asinma
azalir ve bigaklarin kullanim émri 12-14 gune
kadar uzar. Bu sayede degisim araliklar uzar,
bakim sikligi azalir ve operasyonel verimlilik artar.

Hizli Isinma Siresi

Gulnumuzde filtreleme yapan makineler
genellikle uzun 1sinma sirelerine ihtiyag duyar.
Core Heat®System ile donatilmis ve patentli
teknolojimizle gelistiriimis filtremiz, geleneksel
sistemlere kiyasla %50’ye kadar varan daha hizl
Isinma saglar. Gévdenin merkezine kadar etkin
Isitma saglayan bu sistem, Uretim siireglerinizin
hizlanmasini ve kesintisiz bir sekilde devam
etmesini mumkun kilar.

Uzun Bekleme Siirelerinde Etkinlik

Mevcut sistemlerde, filtre gévdesinin sadece
yuzeysel isitiimasi nedeniyle uzun beklemeler
sonrasi makinenin tekrar kullanima hazirlanmasi
gerekir. Igeride kalan eriyik plastik katilasir ve
makine calistirilamaz hale gelir. Bu durumda,
makinenin demonte edilip bigak ve elegin sokil-
mesi, parcalarin isitilarak temizlenmesi ve yeniden
monte edilmesi gerekir; bu islemler ciddi zaman
kaybina neden olur. X

Bizim filtremizde ise, patentli Core Heat System
sayesinde gévdenin merkezine kadar etkin bir
sekilde 1sitilma saglanir. Bu sayede, yukarida
belirtilen demonte etme ve temizlik islemlerine
gerek kalmadan makine hizlica calismaya hazir
hale gelir.




LAZER ELEK
. - T .
Yiksek sertlik ve agsinma direncine sahip, 6zel tasarlanmis celik AT S I QI (0 A
elegimiz, zorlu galisma kosullarinda uzun hizmet émri sunar. Ozel
lazer kesim teknolojisi ile Uretilmis hassas konik delikler, Gstiin
filtreleme ve ayirma performansi saglar. Konik yapi, malzeme akisini
optimize ederek tikanma riskini minimuma indirir ve yiksek hassasi-
yetli bir ayristirma saglar. Bu tasarim, malzemenin akiskanligini
artirirken, ayristirma sirasinda boyutsal dogrulugu korur ve verimlili-
gi maksimize eder.
Isil islemle glgclendirilmis yapisi sayesinde boyutsal kararlilik ve
dayaniklilik elde edilir. Kalite ve verimliligi bir araya getiren bu Grtn,
lazer filtre uygulamalarinda fark yaratir.

Artan is Giivenligi ve Genis Calisma Alani

Patentli Rail Cleaning System teknolojimiz sayesinde, filtre gévdesinin raylar tizerinde hareket
etmesiyle guivenli ve kontrolli bir sekilde gévdenin agilmasi saglanir. Bu sayede vingli sistemler-
de olusabilecek carpma ve yanma riskleri elimine edilir, daha genis ve givenli bir ¢galisma alani

sunulur.

Bu yenilik¢i sistem, bakim ve onarim iglemlerini hizlandirir ve zahmetsiz hale getirir. Bakim ve

temizlik strelerini kisaltarak Gretimde minimum kesinti saglar.

=

From 120 pm to 350 pm

ATIK SOGUTUCU r

Atk sogutucu sistem eriyik haldeki atik
plastikleri sividan yari kati hale dénUstlrerek
etkili bir sekilde tahliyesini saglar.
Ylksek kontaminasyon seviyelerinde bile
cok dusuk eriyik kayiplari.

»

20 21



Faydalar

® Tam Otomatik ve Sirekli Galisma: PonFii®Laser Filter, H : : H .
kesintisiz tretim igin tamamen otomatik bir yapiya sahiptir. T E K N I K V E R I L E R V E M A KI N E KO N F I G U R A S YO N U
@ Son Derece Dusuk Eriyik Kayiplari: Minimum malzeme
kaybi ile ylksek verimlilik saglar.
. @ .
@ Sabit Basing: Filtre gikisinda sabit basing ile daha gtvenilir PolyFil Lazer Filtre
bir isleme streci sunar.

Uygulama ve Eriyik Kaybi Verileri

Model Filtre Cap1 (mm) Efelzli Efektif Alan (cm?) Optimum Kapasite  Kurulu Giig (kW) Efektif Dis Cap
. 5 Vi ‘dasi: Erivi il bi ® . o . £%20 (mm)
[ ) Ozgl Sog}nmall I§r|y|k AEIk V|da§|. El’llyllk atiklari etkili bir PolyFil Laser Filter, geri déniisiim siireglerinde farkl SESHG0 BE . £ 200400 Kgrh R B e
sekilde yoneten 6zel sogutma sistemi ile donatilmistir kontaminant tdrlerini etkili bir sekilde ayristirarak PFS 400 400 1 1029 300-500 Kgh s9kw 400 mm
o o o - PFS 500 @500 1 1736 400-800 Kg/h 40 kW 500 mm

P . minimum eriyik kaybi saglar. Tablo, gesitli uygulama-

® Uzun Omirld Filtre: Malzeme ve uygulamaya bagli olarak, y y g » G639 ¥9 : PFW 400 2400 2 2058 700-1500 Kg/h 45 kW 400 mm
larda kullanilan malzemeler, karsilasilan kontami- PFW 500 2500 2 3471 1000-2000 Kg/h 59 kW 500 mm

filtre haftalarca degistirilmeden kullanilabilir. -
nantlar ve eriyik kaybi oranlarini sunmaktadir.

® Tamamen Kapali Sistem: Sistem, hava girisine izin vermez
ve tamamen kapalidir, bdylece islem guvenligi artirilir.

f7\ @
Q?’0OLYFil

Polymer Melt Filtration

@ Kolay Bakim: Rayli Temizleme Sistemi sayesinde bakim
islemleri hizli ve zahmetsizdir.

Uygulama Malzeme Kontaminant Eriyik Kaybi L
: Polyfil Igin Ozel Uretim Filtre Gzimleri
Bigbag PP Polyester, Toz, Kagit, %3 %2-3
Polyfil' otomatik filtre sistemimize 6zel olarak Urettigimiz filtre
Yogurt Kabi Gapaklari PP PET, %3 %6 elemanlari, kendi fabrikamizda ylksek hassasiyetli lazer
teknolojisiyle Uretilmektedir. Kalite ve dayaniklihgin bulustugu
Evsel Atik PE/PP Kagit, Ahsap, Diger Polimerler, Kaucuk, %3-5 %3-4 bu filtreler, maksimum performans saglar =
Borular PE/PE Diisilk 1sida erimeyen polimerler %5 %5-6 I |
Cocuk Bezleri PP Silikonlar, Kauguk, %2-3 %2-3
Geri DonlsimIi Tamponlar PP/EPDM Boya, Kauguk, %1-2
Deterjan ve Kozmatik Siseleri HDPE Film Kagit, %1-2 %2-3
Polistiren Levhalar PS EPS, Ahsap, %2-3 %2-4
Sise Kapaklari HDPE PET, Kagit, %2-5 %o2-4
Baskili Gida Ambalaji BOPP Kagit, Ahsap, %2 AR PRV S Coes it PFS 300-500
Ambalaj Filmi LDPE Kagit, %1 %1-3 PolyFil by Ustunis Makina, 6zel Uretim filtre ¢dzUmleriyle endUstrinin taleplerini karsilar.

22 23
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Ahsap

UYGULAMALAR

Ahsap, hem geri dontisimde hem de enerji Gretiminde énemli bir kaynaktir. Talag haline
getirilen atik ahsap, 1si enerjisi tGretiminde veya briket yapiminda kullanilabilir.
Sistemlerimiz, eski ahsaplardan OSB ve MDF atiklarina, kontrplaklardan paletlere kadar
genis bir malzeme yelpazesini isler. Civi ve vidalar gibi yabanci maddeler, miknatislarla
kolayca ayrilarak geri donlisim siireci optimize edilir.

Makinalarimiz, her tiirden sert ve yumusak ahsap atigini verimli bir sekilde isleyerek,
cevre dostu ve ekonomik bir ¢ézim sunar.

Plastik

Plastik geri donusum sektérunin farkli ihtiyaglarina cevap verebilecek sekilde
gelistirdigimiz pargalayicilarimiz, hem endustriyel Gretimden kaynaklanan fabrika
fireleri (post-industrial) hem de tlketim sonrasi plastik atiklarin (post-consumer)
islenmesinde etkili ve giivenilir ¢éziimler sunar. isleyebildigimiz malzemeler
arasinda bigbagler, gida ambalajlari, film rulolari, preslenmis film plastikler,
plastik borular, IBC konteynerler, plastik variller, plastik takozlar, Gretim firesi
plastikler, karisik evsel atiklar, araba tamponlari, zirai filmler, sera naylonlari,
cuvallar ve paletler gibi bircok farkli formda plastik atik bulunmaktadir.
Uriinlerimiz, plastik atiklarin geri déniisiim siirecine kazandiriimasinda en yiiksek
performansi hedeflemektedir.

Zirai Film, Sera Naylonu

SHRED ‘EM ALL!

Kenar Fireleri-Seritier [ M=t
e & '“m@ o
1 ,ﬁ L Kagit ve Karton
<t <t S Kagit ve karton, geri déntisimde en 6nemli ham maddelerden biridir ve ¢gevre dostu ¢éziumler igin
biyiik bir rol oynar. Ozellikle online ticaretin hizla bilylidigi bu ddnemde, oluklu kartonlarin ve
kagit bazli malzemelerin surdirulebilir bir sekilde bertaraf edilmesi, hem ekonomik hem de
cevresel faydalar saglamaktadir.

Parcalayicilarimiz, atik kagit, belgeler, kagit rulolar, karton, filtre kagidi, etiketler, kitaplar ve
ambalajlar gibi genis bir malzeme yelpazesini isleyebilir. Bu sistemler, kagit atiklarin verimli bir
sekilde kigultilmesini saglayarak geri dénistim sirecini hizlandirir.

Kagit ve karton geri dénliisuimu yalnizca gevre Gizerindeki olumsuz etkileri azaltmakla kalmaz, ayni
zamanda bu malzemelerin enerji Gretimi gibi yeni kullanim alanlarina kazandirilmasini saglar.
Boylece hem isletmeler hem de cevre icin uzun vadeli faydalar yaratilir.

5 HQI.

Hlakeid Bl
[Preslenmis Film Plastikler,

i == b - .
[Balyall Bigbagler ve Bulk Torbalar j a - Plastik Kasalar Plastik Takozlar ve Fireler




UYGULAMALAR

Atik ve Alternatif yakit Céziimleri (RDF)

Atik yonetiminde yenilikgi ¢ézimler sunan bu sistemler, hem bagimsiz bir ¢dzim olarak hem de
Gretim hatlarina entegre sekilde kullanilabilir. Endustriyel ve ticari atiklarin yani sira belediye
atiklari, hacimli malzemeler ve evsel atiklar gibi cesitli atik tdrleri kolaylikla islenebilir. Bu
sistemler, hem tek asamali hem de ¢cok asamali sureclere uygun olacak sekilde tasarlanmistir.
isleme sirasinda ortaya gikan malzeme, yiiksek kalorili alternatif yakit (RDF) Gretimi icin idealdir.
Bu tur yakitlar, enerji verimliligini artirirken gevreye duyarli atik yénetimi icin gl¢ll bir alternatif
olusturur. Saglam yapiya sahip pargalayicilar, buyik hacimli malzemeleri bile zahmetsizce
isleyerek daha verimli bir geri déntisiim sireci saglar. Ayni zamanda, bu siregler, enerji tasarrufu
ve surdurulebilirlik hedeflerini destekler.

Parcalama sistemlerinin temel bilesenlerinden biri olan rotorlar,
farkli malzeme tirlerine ve isleme ihtiyaglarina yénelik olarak
gelistirilmistir. Her biri 6zel bir kullanim amacina hitap eden
rotor modelleri, maksimum verimlilik ve dayaniklilik saglar.

Cok Yénli V-Bicak Rotoru

Farkli plastik atik tirlerinde etkili parcalama
saglayan ¢ok yonll rotor tasarimi.

X-Kesim Rotoru RAY S8 ¥ v
Zor, kalin ve sert plastik parcalar icin ideal B

yUksek torklu kesim performansi.

Agir Hizmet Tipi Rotor

Metal iceren ve son derece zorlu malzemelerin
kiriimasi icin gliclendirilmis rotor tasarimi.

Diiz Hatli Bigak Rotoru

Hassas kesim ve ince boyutlandirma igin meees
tasarlanmis diiz bicak yerlesimi. ‘

Doéner Bicak ve Kartus Seti

Bicak ~gis i LT 1.
Tutucu Civata Doner Bigak Dénher
' i Bigak Tutucu Civat ?
O, Déner Bigak : )
8/9&9,{' Tutucu Civata Bicak

Tutucu Civata

Dénet Bicak
Tututcu Civata

Sabit Bigak Acili Kenar  Gift Agili Kenar ~ Diiz kenar ~ Baklava Kenar Duz Kenar



ELEK SiSTEMLERi VE UYGULAMALARI Bal Peteg Elekleri

Shredder makinasinda kullanilan bal petegi elek, malzemenin hassas sekillendirilmis
deliklerden gegerek homojen boyutta ¢cikmasini saglar. Saglam yapisi sayesinde
pargalama sirecinde stabiliteyi destekler ve iri parcalarin gegmesini engeller. Altigen
delik yapisi, dayanikliigr artirir, akisi optimize eder ve flake kalitesinin surekliligini saglar.

Elek Sistemleri ve Uygulamalari
B
P P

Elekler, pargalama sireglerinde malzemenin boyutlandiriimasini saglayan temel bilesenlerdir.
Rotorun altina yerlestirilen bu elemanlar, islenmis malzemenin son boyutunu belirler. Daha biyik
delikli elekler, daha kaba bir ¢ikti saglarken, daha kii¢ik delikler daha ince malzemeler Uretir.

Standart Yuvarlak Elekler

Yuvarlak delikli elekler, dayanikliigi ve genis kullanim
alaniyla 6n plana ¢ikar. 10 mm ile 150 mm arasinda
degisen delik ¢aplari sayesinde, farkli malzeme tiirleri
icin esnek bir ¢6ziim sunar. Bu 6zellik, endustriyel
uygulamalarda yiksek verimlilik saglar.

Zigzag Elekler

Plastik sektdriinde siklikla tercih edilen zigzag elekler, dzellik-

le bllyuk cuvallar ve dayanikli liflerin pargalanmasinda etkili

bir ¢é6ziim sunar. Malzeme akisini optimize eden bu tasarim,

homojen parcalama performansi saglarken kesintisiz ve

verimli bir islem sunar. Elek acikliklari, islenecek malzemenin

Ozelliklerine gore ayarlanabilir; bu da farkli uygulamalarda
esnek kullanim imkani saglar.
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TAHRIK SiISTEMLERI
Elek Sepeti Cozumleri

Makine bakimini kolaylastirmak ve kullaniciya pratiklik saglamak amaciyla cesitli elek sepeti tasarimlari
gelistirilmistir. Hareketli ve erisimi kolay yapilariyla bu tasarimlar, farkli uygulama ihtiyaglarina uygun
¢6zimler sunar. Elek degisimi, bicak bakimi veya temizlik gibi islemler sirasinda sagladiklari avantajlar
sayesinde bakim sureci hizlanir, operator verimliligi artar.

Shredder Makineleri icin Giiclii ve Esnek Tahrik Sistemleri
Zorlu Calisma Kosullarinda Ustiin Performans

Shredder makinelerinde kullanilan tahrik sistemleri, zorlu pargalama uygulamalarinda

maksimum dayaniklilik ve verimlilik sunmak izere tasarlanmistir. Ustiin performans saglayan
bu sistemler, farkli operasyonel gereksinimlere uyum saglayarak guvenilir ve uzun 6murli bir
kullanim imkani sunar.

Volant Sistemi

. Volant (atalet volani) sistemi, tahrik mekanizmasina eklenen bir enerji depolama

Asagi Acilan Elek bilegenidir. Shredder makinelerinde, rotor hareketini daha dengeli hale getirerek
Hidrolik sistemle asadi dogru hareket ettirilebilen bu anlk ylk degisimlerine karsi dayanikliligi artirir. Yiiksek atalet momenti sayesinde

elek, temizlik ve parga degisimi igin pratik bir ¢6ziim enerji dalgalanmalarini absorbe eder ve rotorun stabil calismasini saglar. Bu
sunar. sistem, gli¢c aktariminda surekliligi destekleyerek motor tzerindeki ani yiklenmeleri
azaltir ve mekanik bilesenlerin émriinii uzatir. Ozellikle yogun ve degisken
malzeme akislarinda verimliligi artiran bir ¢6ziim sunar.

Yukari Acilan Elek
Hidrolik mekanizmayla yukari kaldirilabilen bu
model, eleklere kolay erigim ve hizli bakim imkani

sunar.

Bu tasarimlar, isletmenizin ihtiyaclarina uygun olarak segilebilecek en iyi ¢dézlimleri sunar.
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TAHRIK SISTEMLERI

Hidro-Motorlu Tahrik Sistemi

Yogdun ve sert malzemelerin pargcalanmasi gereken
uygulamalarda, hidro-motorlu tahrik sistemleri gt¢li ve
kararli bir ¢6zim sunar. Hidrolik gu¢ aktarimi sayesinde

ylUksek tork ve hassas hiz kontrolii saglanir, bu da dayanikli

malzemelerin verimli bir sekilde islenmesini mimkuin kilar.

Sok emici yapisi, ani yik degisimlerine kars! sistemi korur
ve agir is kosullarinda dahi glivenilir performans sunar.

Not: Shredder makinelerimizde kullanilan hidrolik strtici
sistemleri, model fark etmeksizin tiim shredder makinelerinde
uygulanabilmektedir.

Rediktorli Tahrik Sistemi

(Kayis-Kasnak Mekanizmasi)

Standart pargalama uygulamalarinda, yiiksek dayanikliida sahip rediiktérli tahrik
sistemleri kullanilir. Kayis-kasnak mekanizmasi, motor ve rotor arasindaki yiki
dengeli sekilde dagitarak asiri yiklenmeleri 6nler ve sistem bilesenlerinin dmrini
uzatir. Yumusak baslatma 6zelligi, darbe etkilerini azaltarak daha stabil ve gtivenli
bir calisma saglar. Dusik bakim ihtiyaci ve enerji verimliligi sayesinde uzun
vadede maliyet avantaji sunar.

Not: Shredder makinelerimizde kullanilan redUktorli sirict sistemleri de
tim modelelrimizde uyumlu sekilde tercih edilebilmektedir.

o i Y

Farkli tahrik sistemi alternatifleriyle entegre edilen bu yapi, shredder makinelerinin ylksek

performansli, verimli ve glvenli calismasini saglamak lzere tasarlanmigtir. Her iki ¢6ztim

de farkh operasyonel gereksinimlere uygun olarak tercih edilerek, endustriyel pargalama
slreglerinde esneklik ve dayaniklilik sunar.




Y - A

‘ HIDROLIK ITICI SISTEMLERI Salinimli (Swing-Type) itici

Salinimli itici sistemi, malzemeyi eksenel bir hareketle rotorun kesici alanina
yonlendirir. Bu yapi, 6zellikle hacimli, diizensiz veya distk yogunluklu malzemele-
rin islenmesinde 6ne ¢ikar. Sistem, sabit pivot noktasi Gzerinden salinim yaparak

Ram Tipi (Duz Baskih) Itici daha etkili malzeme beslemesi saglar.

Duiz baskili (lineer) ram itici sistemi, pargalanacak malzemeyi rotorla temas ettirmek

icin hidrolik olarak ileri-geri hareket eden klasik bir ¢6zimdir. Malzemenin sabit ve

kontrollli bicimde rotora ydnlendirilmesini saglar. Bu sistem, birgok farkl plastik tirl
ve sekli icin glvenilir ve dengeli bir malzeme besleme ¢dzimudur.

Salinim Mekanizmasi ile Optimize
Edilmis Besleme Teknolojisi

Salinimli sistem, képrilesmeyi azaltarak malzeme
stkismalarini dnler. Malzemenin kesici bolgeye sirekli
temasini saglayarak daha yiksek verim sunar. Belirli
- . uygulamalarda klasik iticilere kiyasla daha akici ve
R Tlpl Ram ve Kullanim Avantalla" enerji tasarruflu bir galisma saglar.

Lineer itici sistemler, yliksek tork uygulamalarinda bile
malzeme akisini istikrarh tutar. Kapasite kaybini énler,
rotorun yUkind dengeler ve enerji verimliligine katki
saglar. Otomasyon sistemiyle entegre galisarak farkli
malzeme tirlerine kolayca uyum saglar.
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TEK ROTOR SHREDDER

Teknik bilgiler sadece bi

88

XL TYPE
Rotor diameter (mm)

Rotor lenght (mm)
Rotor speed (rpm)

Drive power (kW)

Number of knives (pcs)

Rotating knife size (mm)

Screen hole diameter (mm)

Hopper chamber (mm)

Shredding chamber (mm)

Width (mm)

Lenght (mm)

Height (mm)

Weight (approx. kg)

r. S¢ Igi amach verilmistir. Uretici, katalog degerlerini bilgi
vermeden degistirme hakkina sahiptir.

XL 220

680

2200

10-140

132*2
160*2

54
60
69
144

87*87*28
65*65"28
43*43*20

10-100

2321
X
3310

2200
X
1000

2095

5078

4300

20100

XL280

680

2800

10-140
160*2
20072

69
80
93
188

10-100

2321
X
4000

2800
X
1000

2718

5768

4300

30753

%

XL TiP SHREDDERS

XL350

680

3500

10-140

2002
250*2

90
100
117
240

57*172*28 57*172*28 57*172*28
87*87*28 87*87*28
65*65*28 656528
43*43*20 43*43*20

10-100

2321
X
4690

3500
X
1000

3048

6458

4300

41620

e

e

X TiP SHREDDERS

X TiP

Rotor ¢api (mm)

Rotor uzunlugu (mm)

Rotor dénis hizi (rpm)

Motor glict (kW)

Déner bigak sayisi (ad)

115*115*37
80*80*28
50*50*22
60760*25

Déner bigcak ebatlari (mm)

Elek delik capi (mm)

Hazne ebatlar (mm)

Parcalama alan ebatlari (mm)

En (mm)

Boy (mm)

Yikseklik (mm)

Agirlik (Yaklasik. kg)

Teknik bilgiler sadece bilgi amagh verilmistir. Uretici, katalog degerlerini bilgi

vermeden degistirme hakkina sahiptir.

X 150

640

1500

10-140

200-250

1322

10-100

2028
X
2027

1500
X
868

2590

5330

4035

19076

X200

640

2000

10-140

132*2
1602

57

78

140

155
80*80°28
606025
50*50*22
43*43*20

10-100

2028
X
2417

2000
X
891

2590

5768

4035

21819

X 250

640

2500

10-140

160*2
200*2

72

96

175

195
80*80*28
60*60*25
50*50*22
43*43*20

10-100

2028
X

2808

2500
X
915

2590

6600

4035

24563

X 300

640

3000

10-140

160”2
2002
250*2
87
114
210
235
115*115
80*80
60760
50*50

20-150

2028
X
3198

3000
X
891

2590

7400

4035

27306
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R TiP SHREDDERS

S TiP SHREDDERS

S TIP S 120 S 150
Rotor ¢api (mm) 600 600
Rotor uzunlugu (mm) 1200 1500
Rotor déniis hizi (rpm) 30-110 30-100
Motor guicli (kW) 160 200
54 72
60 78
72 96
. 80 104
Déner bigak sayisi (ad) 90 120
100 130
120 160
150 200
50*50*22 50*50*22
Doner bigcak ebatlari (mm)  43*43*20 43*43*20

38,5"60,5"20 38,560,520

R TiP R100 R120 R150 R+120 R+150 R+200
Rotor ¢api (mm) 460 460 460 590 590 590
Rotor uzunlugu (mm) 1000 1200 1500 1200 1500 2000
Rotor dénis hizi (rpm) 30-120 30-110 30-100 30-110 30-100 30-90
Motor glicti (kW) 132 160 200 160 200 160x2
45 60 75 60-80 78-104 140
Déner bigak sayisi (ad) 72 54-72 75-96 96-128
120 160 78-104
61x39 43x43 43x43 61x39 61x39 60x60
Doner bigak ebatlari (mm)  43y43 50x50 50x50 50x50
43x43 43x43 43x43
Elek delik capi (mm) 20-100 20-100  20-100 20-100 20-100 20-100
1715 1975 2270 1975 2350 2860
Hazne ebatlari (mm) X X X X X X
2100 2100 2100 2100 2100 2100
1000 1200 1500 2000 1500 2000
Pargalama alan ebatlari (mm) X X X X X X
1200 1200 1200 1200 1200 1200
En (mm) 2800 3100 3400 3100 3400 4500
Boy (mm) 4400 4400 4400 4500 4500 4500
Yukseklik (mm) 2600 2600 2600 3000 3000 3200
Agirlik (Yaklasik. kg) 9500 13000 14000 15000 16500 22800

Elek delik ¢api (mm) 10-100 10-100
2957 2957
Hazne ebatlari (mm) X X
2385 2760
2200 2800
Parcalama alan . .
ebatlari (mm)
1000 1000
En (mm) 3000 3000
Boy (mm) 3471 3916
Yiikseklik (mm) 3440 3435
Agirlik (Yaklasik. kg) 12097 13785

Teknik bilgiler sadece bilgi amahglltyerilmiglir. Uretici, katalog degerlerini bilgi
ptir.

vermeden degistirme hakkina sahi
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Teknik bilgiler sadece bilgi amacli verilmistir. Uretici, katalog degerlerini bilgi
vermeden degistirme hakkina sahiptir.




E TiP SHREDDERS

ETIP E 60 E 80 E 100
Rotor ¢api (mm) 680 680 680
Rotor uzunlugu (mm) 600 800 1000
Rotor dénus hizi (rpm) 30-140 30-140 30-140
Motor giict (kW) 45 90 110
Déner bigak sayisi (ad) 63 84 105

Déner bigak ebatlari (mm)  30*52*15 30*52*15 30*52*15

Elek delik ¢gapi (mm) 10-100 10-100 10-100
720 940 1170

Hazne ebatlari (mm) X X X
1483 1535 1535
660 880 1110

Parcalama alan

ebatlari (mm) X 2 2
644 612 635 ‘
En (mm) 1683 2036 2405 o .
Muhendislik Detayiyla
sy (mm) ere sl 207 Sekillenen Kusursuz Temas
Yiikseklik (mm) 2367 2369 2367
Agirlik (Yaklasik. kg) 3562 4544 Bk

Teknik bilgiler sadece bilgi amagli verilmistir. Uretici, katalog degerlerini bilgi
vermeden degistirme hakkina sahiptir.
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PLASTIK KIRMA MAKINALARI

KURU KIRMA LEVHA KIRMA

Plastik atiklarin ve hurdalarin déner ve sabit bigcaklar vasitasiyla boyut
kucultilmesinde kullaniimaktadir. Kirilacak plastik malzemenin formuna
ve cinsine goére secilen rotor tipi, bicak dizilimi ve elek tipi sayesinde
tim plastik malzemelerde yiksek verimlilik ile ¢calismaktadir. Kirma
haznesi disinda yataklanan izoleli ruimanlar sayesinde sulu kirim imkani
vermektedir. Kullanilan agir hizmet tipi rulmanlar kirma soklarini
kolaylikla karsilamaktadir. Ozel alasimli gelik malzemeden imal edilmis
olan, coklu kullanim imkani saglayan sabit ve déner bicaklar sayesinde
dusuk isletme maliyetine sahiptir.

i

MODEL GRD40 GRD50 GRD60 GRD70 GRD80 GRD 100 GRD 120 GRD 150 GRD 200

Rotor Boyu (mm) 400 500 600 700 800 1000 1200 1500 2000

Rotor Gapi (~mm) 200-350  300-450 350-500 400-600  400-650  500-800 550-900  600-1100 7006-1200

Bigak Boyu (mm) 100-200  100-250  200-300 350 200-400  250-500 400-600 250-500 200-500

Doner Bigak Adedi 6-12 6-15 6-10 6-10 6-12 6-14 6-18 9-27 12-90

Sabit Bigak Adedi 4 4 4 4 4-6 4-6 4-6 6-9 8-12

Motor Gicl (kW) 15-22 22-30 37-45 45-55 75-90 90-132 110-160 132-250 132-320 _ il

Agirlik (kg) 2700 3250 4250 5000 6700 9500 11500 14000 18000 verimigtr: Oratic, katalog degarlonal bilg

vermeden degistirme hakkina sahiptir.
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TURBO YIKAMA VE TURBO KURUTMA SANTRIFUJLERI

Turbo yikama santrifijleri, 6zellikle film plastiklerin derinlemesine temizlenmesinde

kullanilmaktadir. Ozel kanat ve elek tasarimi, blyuk capli hizli rotor ile friksiyon

etkisi olusturmaktadir. Plastikler Gzerine yapismis kirlerin temizlenmesinde kullanilir.

Turbo kurutucular yliksek devir ve 6zel kanat tasarimi ile plastiklerin kurutulmasinda

kullanilmaktadir. Kolay erisilebilir elek tasarimi ile temizlik bakim sitresi minimize
edilmistis.

Teknik bilgiler sadece bilgi amagh verilmistir. Uretici, katalog degerlerini bilgi vermeden degistirme hakkina sahiptir.

Ozel Kanat ve Elek
Tasarimi, Buyuk Capli Hizl Rotor

MODEL TW 1560 TW 1590 TW 2090 TW 2012 TW 3090
Rotor Gapi (mm) 600 900 900 1200 900
Rotor Boyu (mm) 1500 1500 2000 2000 3000

Motor Glci (kw) 45-75 55-110 132-200 160-200 200-315




FILM KURUTMALAR

Yikanmis film plastiklerin tek asamada hem
susuzlastiriilmast hem de yogunlastiriimasinda
kullanilan, film kurutma sistemlerinin en verimli
modelidir. Ozel vida tasariminin yarattig: friksiyon
ile yumusama nok- tasina ulasan plastikler, ayna
deliklerinden gecgerken kesici bicaklar tarafindan
kesilir, hava akisi ile sogutulur ve geri dénisim

hattinin bir sonraki asamasina yogunlastiriimis MODEL DRY 330 DRY 430
capak olarak sevk edilir. Vida Gapi (mm) 330 430
Susuzlastirma asamasi sonrasi nem orani 0.5 — 2% Motor Guct (kw)* 132.200  200-250
arasi olarak garanti edilmektedir.
Kapasite (kg/h)* 500-800 1000-1500
Cikis Nemi (~%) 0,5-2 0,5-2

Teknik bilgiler sadece bilgi amacli verilmistir. Uretici, katalog degerlerini bilgi
vermeden degistirme hakkina sahiptir.




YIKAMA SANTRIFUJLERI

Gelismis
Rotor Tasarimi

Yikama Santriftjleri, plastik atiklarin yiksek
devir altinda su ile yikanmasini ve 6zel rotor
tasarimiyla yaratilan friksiyon ile derinlemesine
temizlenmesini  saglamaktadir.  Gelistirilmis
rotor tasarimi sayesinde film ve sert plastiklerde
yUksek verim ile calismaktadir. Degistirilebilir
Hardox rotor kanatlari ile rotor hizmet &émril
uzatihilmistir.



FIiLM SIKMA MAKINASI

Islak film plastiklerin mekanik olarak sikma yéntemiyle susuzlastirilmasinda

kullaniimaktadir. Plastigin cinsi ve kalinligina gére c¢ikis nem orani %4-8

arasinda deg@ismektedir. Gelistiriimis vida tasarimiyla yikama hatlarinda olusan

kapasite dalgalanmalarindan etkilenmemektedir. Enerji verimliligi, isletme

maliyeti, kapasitesi ve kullanim kolayligi g6z éntne alindiginda sicak havali ya
da santrifiij sistemlerine gére Film Susuzlastirmada en verimli sistemdir.

MODEL KNS250/45 KNS300/55 KNS300/75 KNS300/90 KNS300/110 KNS400/110 KNS400/132 KNS400/160

Vida Gapi (mm) 250 300 300 300 300 400 400 400

Motor Gucii (kw)* 45 55 75 90 110 110 132 160 I:tkaﬂifg"d‘135':J.esr?ﬁiesi?gng}ﬁig‘isé' e me Ak
Kapasite (kg/h)* 200 - 300 300-400 350-500 500-650 700-850 750-900 1000-1200 1200-1350

Cikis Nemi (~%) 3-5 3-5 3-5 3-5 3-5 3-5 3-5 3-5
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YUzZDURME

- BATIRMA KAZANLARI

Yikama Kazanlari yikama hatlarinda plastiklerin kirleticilerinin
temizlenmesi icin kullaniimaktadir. Islenecek plastigin cinsine
ve kapasiteye gore Yikama Kazani modeli secgilmektedir.
Yuzelebilen plastikler icin malzemenin su ylzeyinde sevk
edilmesini saglayan kazanlar kullanilirken, batan agir plastikler
icin kazan icindeki helezonlar vasitasiyla malzeme sevKki



YARDIMCI EKIPMALAR

‘ETiKET AYIRICI

Capak formdaki plastiklerden hafif etiket
kalintilarini ve plastik tozlarini ayristirmak igin
kullanilmaktadir. Konvansiyonel yéntemlerle
ayristirillamayan PVC etiketlerin PET capaklardan
ayristiriilmasinda son derece etKkilidir.

Ozel tasarimli siglonu ve fan sistemi sayesinde
yUksek verimlilik ve minimum fire ile
calismaktadir.

v

yapar.
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‘BiGBAG DOLUM iSTASYONU

Big Bag Dolum Istasyonu, nihai Griinlerin
blylk cuvallara doldurulmasini saglarken,
entegre tartim mekanizmasi ile hassas dolum

malzemenin dengeli yerlesmesini saglayarak
tasima sirasinda stabiliteyi artirir. Kullanici
tasarimi ile kolay kullanim sunan
sistem, verimli ve glvenilir dolum ¢ézumleri

‘SICAK YIKAMA TANKI

Sicak Yikama Sistemi 06zellikle PET capaklar
Uzerinde kalan yapigskan atiklarinin ve soguk su
ile temizlenemeyen Kkirleticilerin temizlenmesinde
kullaniimaktadir. Kimyasal temizleyici madde
takviyeli sicak su kullaniimaktadir.

Tam otomatik PLC kontrolli sistemlerin yani sira
manuel kontrolli Sicak Yikama Sistemleri de
Uretilmektedir. Enerji verimliligi acisindan gift
katmanli izolasyonlu olarak Uretilmektedirler.

\/

destekli sallama sistemi,

saglar.

TAMBUR ELEK

Ozellikle sise formundaki plastiklerin boyut kiigiiltme isleminden
once yuzeysel olarak ayristiriilmasinda kullaniimaktadir. Déner
delikli tambur icinde sevk edilen plastik malzeme, tambur
Uzerindeki elek sayesinde belirlenen delik c¢aplarindan klglk
parcalarin ayrismasi saglanarak islenmektedir. Elek deliklerinden
disari atilan kicuk parcalar ve yabanci maddeler, atik helezonu
yardimiyla toplama konteynerine iletiimektedir.

AISI304 paslanmaz celik veya Karbon Celik malzemeden imal
edilebilir.
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PALASTIK GRANUL HATLARI

Polietilen (PE), Polipropilen (PP), Polistiren (PS) ve Akrilonitril Butadien Stiren (ABS) cinsi, film, sert, képlk formdaki temiz endlstriyel atiklarin grandl haline getirilmesinde

kullanilan hatlardir. Islenecek plastigin cinsine, formuna ve istenen Uretim kapasitesine goére farkli seceneklerde dizayn edilir. Malzemenin formuna, boyutlarina ve kapasitesine

gbére boyut kiglltme islemi Kirma Makinasi veya Shredder ile gergeklestirilebilir. Giris malzemesinin formu, Extruder Makinasinin besleme modelinin sec¢ilmesi agisindan

6nemlidir. Malzemenin nem durumu hattin tasarlanmasinda dnemli bir etkendir. Giris malzemesinin nem durumuna g6re kurutma sistemi hatta dahil edilmektedir. Ekstriizyon

Oncesi kurutma islemi Agromel makinasi ile veya ekstriizyon ve kurutma otomatik olarak CRT Extruder ile gerceklestirilebilmektedir. Hatlar, malzemenin kirlilik durumuna ve
kapasitesine gore projelendirilmektedir.
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‘SERT VE FILM PLASTIKLER GERi DONUSUM YIKAMA HATLARI

Farkli Kirlilikler igin
Yikama Coziumleri

Polietilen (LLDPE, LDPE, HDPE) ve Polipropilen (PP) cinsi plastiklerin sert veya film (yumusak) formdaki
hurdalarinin temizlenmesinde kullanilan hatlardir. Ayni hat lzerinde hem sert hem de film formdaki
malzemenin islenebilmesi ile geri donUstirilebilen atiklarda gesitlilik saglamaktadir. Hattin baslangicinda
Shredder veya Kirma Makinasi kullanilarak plastik atiklarin ebatlari ki¢alttalar. Kirtlan plastikler uygun tasima
Unitesiyle Yikama Hattina aktarilir. Turbo Yikama Santriflijlerinde ylUksek devir altinda friksiyon sistemiyle
yikanan plastikler, Plastik Yikama Kazanlarinda agir plastiklerden ve diger agir kirleticilerden ayrisir.
Malzemenin formuna gére uygun kurutma ekipmaniyla susuzlastirilan plastikler ihtiyaca gére Granul Hattina
sevk edilebilir veya temizlenmis ve susuzlastirilmis ¢apak olarak kullanilir.
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PET YIKAMA HATLARI

‘LABEL REMOVAL

Makinemiz, PET siselerin Uzerindeki etiketleri soyarak
ve ayirarak, plastik sise kismini ve etiket malzemesini
farkli bélmelere aktarmak Uzere tasarlanmistir. Ozel
soyma mekanizmalari sayesinde etiketler plastik
siselerden ayrilir. Istenirse, sikistirilmis hava sistemi
devre disi birakilarak, siseler ve etiket malzemeleri
ayni ¢ikis noktasindan birlikte aktarilabilir.
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Polietilen Tereftalat (PET) cinsi malzemelerin yikanmasinda ¥\
kullanilan hatlardir. Genellikle mesrubat siseleri, yiyecek kaplari
veya endustriyel atik halinde bulunmaktadir. PET Yikama Hatlarinda
Uretilen PET capak; iplik, kumas, elyaf veya ambalaj malzemesi
imalatinda kullaniimaktadir. PET Yikama Hatlari On Yikama ve
Ayristirma, Kirma, Ylzdirme-Batirma, Sodguk ve Sicak Yikama,
Etiket Ayristirma ve Kurutma islemlerini kapsamaktadir. On Yikama
BALE OPENER & TROMEL SCREEN ve Ayristirma béliminde malzemeler én yikama islemine tabi

tutularak ilk asamada ylizeysel kirleticilerden arindirilmaktadir.

Ayristirma boéliminde PET siseler manuel “veya otomatik” olarak

Balya Agcma ve Tambur Elek, plastik siselerin kirma ayristiriimaktadir. On Yikamaya tabi tutulan PET malzemeler Kirma
isleminden 6nce cam, metaller, ahsap, kagit/karton ve boliminde  ebatlar  kigiltilmekte ve  Yikama  bélimine
diger klguk kirleticilerden arindiriimasi igin kullanilir. aktarilmaktadir. Yikama béliminde Turbo Yikama Santrifijleri,
Bu islem, plastik siselerin icerisindeki istenmeyen Yuzdirme-Batirma Tanklari ve Kimyasal Sicak Yikama ile
malzemeleri gidererek geri déniisim sirecinin kalitesini malzemenin temizlenmesi saglanmaktadir. Yikama ve Kurutma
artirir. béluminden sonra PET capaklar opsiyonel olarak Etiket Ayristirma

sisteminden gecirilmekte ve olasi etiketler kalintilarindan
ayristiriilmaktadir.  Hatlar malzemenin  Kirlilik durumuna ve
kapasitesine gore projelendiriimektedir.




TURBO YIKAMA VE YUZDURME BATIRMA

Turbo yikama makineleri, 6zel tasarlanmis
kanat ve elek sistemi ile blyUk c¢apli, yuksek
hizli  rotoru kullanarak friksiyon etkisi
olusturur. Yiksek devir sayesinde maksimum
temizlik saglanir ve Dbirbirine yapisik
plastikler etkili bir sekilde ayristirilir.
Karistirici tank, ylzdirme-batirma tankina
dengeli bir sekilde malzeme beslemek igin
kullanilir. Istenmeyen ylzen malzemeler
ylzdirme-batirma tankinda ayristirilirken,
batan PET malzemeler kazaninin altindaki
pompa vyardimiyla ikinci turbo yikama
makinesine aktarilir.

Kirma Boélima,
sonraki

flake’lere
Yiksek performansli ve dayanikli kiricilarla
donatilan bu boélim,
optimum kapasite ve verimli kesim saglar.
Stabil
dayanikh
altinda dahi glvenilir galisma sunar.

‘sisE AYIKLAMA BOLUMU

Sise Ayiklama B&élima, kirma
isleminden 6nce karisitk malzeme
akisindan PET siseleri otomatik olarak
ayirmak icin tasarlanmistir. Gelismis
optik ve sensoér tabanli teknolojilerle
donatilan bu bdélim, farkli polimer
tarleri, renkler, sekiller, metaller ve

diger yabanci maddelerin etkin sekilde

ayrilmasini saglar. Boylece flake safligi

artirilir ve sonraki proseslerde verimlilik
6nemli 6lcide yukseltilir.

SIZE REDUCTION SECTION
KIRMA BOLUMU

PET siselerin yilkama ve
islemlere uygun boyutta homojen

dénustiridlmesinden  sorumludur.
tutarh  flake boyutu,

sistemleri ve
sayesinde

besleme
bicaklar

asinmaya
ylksek yuk

‘SICAK YIKAMA BOLUMU

Sicak Yikama Bo&limd, isitilmis su ve
kimyasal katkilar kullanarak PET flake’lerin
ylizeyinde etkili temizlik saglar. Bu
asamada etiket kalintilari, yapistiricilar,
organik kirler ve zorlu kontaminantlar
uzaklastirilir. Gida temasina uygun veya
yUksek kaliteli uygulamalar icin gerekli
flake safligini elde etmekte kritik rol oynar.

CAPAK AYRISTIRMA

Yikama ve Kurutma béliminden sonra, PET c¢apaklar opsiyonel olarak Etiket
Ayristirma sisteminden gegcirilir. Bu sistem, etiket kalintilarini capaklardan ayristirarak
geri dénisimin kalitesini artirir. Ayristirma hatlari, malzemenin Kirlilik durumuna ve
kapasitesine gdre projelendirilir. Bu sayede etiketlerin ayristirilma sireci verimli bir
sekilde gerceklestirilir ve geri dénlsim tesisinin performansi optimize edilir.
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